ATENT COOPERATION TREa . V 


PCT/DE99/02887 


From the INTERNATIONAL BUREAU 


PCT 

NOTIFICATION OF ELECTION 

(PCT Rule 61.2) 

To: 

Assistant Commissioner for Patents 
United States Patent and Trademark 
Office 
Box PCT 

Washington, D.C.20231 
cTAlo-UNIb U AMcnlUUb 

in its capacity as elected Office 

Date of mailing (day/month/year) 
10 May 2000(10.05.00) 


Intemationat application No. 
PCT/DE99/02887 

Applicanf s or agenf s file reference 
P2176/PCT W/HU 

International filing date (day/month/year) 

07 September 1999 (07.09.99) 

Priority date (day/month/year) 

07 September 1998 (07.09,98) 

Applicant 

GLUCK, Joachim 


1. The designated Office is hereby notified of its election made: 

I X I in the demand filed with the International Preliminary Examining Authority on: 
31 March 2000(31.03.00) 

I I in a notice effecting later election filed with the International Bureau on: 


2. The election | X| was 

I I was not 

made before the expiration of 1 9 months from the priority date or, where Rule 32 applies, within the time limit under 
Rule 32.2(b). 


The International Bureau of WlPO 

Authorized officer 

34, chemin des Colombettes 

R. Forax 

1211 Geneva 20, Switzerland 

Facsimile No.: (41-22) 740.14.36 

Telephone No,: (41-22) 338.83.38 


Form PCT/lB/331 (July 1992) 
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PATE^^T COOPERATION TREATY 

PCT 

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 
(PCT Article 36 and Rule 70) 


Applicant's or agent's file reference 
P2176/PCT W/HU 

See Notification of Transmittal of International 
FOR FURTHER ACTION preliminar>' Examination Report (Form PCT/IPE A/4 1 6) 

International application No. 

PCT/DE99/02887 

Iniemational filing date {day/month/year) 
07 September 1999 (07.09.99) 

Priorit>' dale {day/montli/year) 

07 September 1998 (07.09,98) 

International Patent Classification (IPC) or national classification and IPC 
B60M 1/30 

JUL 112001 

Applicant 

GLUCK, Joachim 

TO3600NIAILR00M 


This intemational preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining 
Authority and is transmitted to the applicant according to Article 36. 


2. This REPORT consists of a total of 


, sheets, including this cover sheet. 


This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have 
been amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority 
(see Rule 70.16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 


These annexes consist of a total of _ 


sheets. 


This report contains indications relating to the following items: 
Basis of the report 
Priority 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
Lack of unity of invention 

Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 

Certain documents cited 
Certain defects in the intemational application 
Certain observations on the intemational application 


I 

I2SI 

11 

□ 

III 

□ 

IV 

□ 

V 


VI 

□ 

VII 


VIII 

□ 


Date of submission of the demand 

31 March 2000 (31.03.00) 

Date of completion of this report 

08 December 2000 (08.12.2000) 

Name and mailing address of the IPEA/EP 
Facsimile No. 

Authorized officer 
Telephone No. 


Form PCT/IPEA/409 (cover sheet) (January 1994) 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 


Internationa] application No. 

PCT/DE99/02887 


I. Basis of the report 


1 . This report has been drawn on the basis of {Replacement sheets which have been Jumished to the receiving Office in response to an invitation 
under Article 14 are referred to in this report as "originally filed" and are not annexed to the report since they do not contain amendments.): 


I [ the international application as originally filed. 

the description, pages ^'^^ , as originally filed, 

pages . filed with the demand, 

pages . filed with the letter of 

pages , filed with the letter of 


TO360Q 


the clainis, 


Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 


, as originally filed, 

, as amended under Article 19, 


1-25 


^ the drawings, sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 
sheets/fig 


1/10-10/10 


. filed with the demand, 
, filed with the letter of 
, filed with the letter of 

, as originally filed, 
, filed with the demand, 
, filed with the letter of 
, filed with the letter of 


09 November 2000 (09. 1 1 .2000) 


2. The amendments have resulted in the cancellation of: 

I I the description, pages 

I I the claims, Nos. 


I I the drawings, sheets/fig 


, I j This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
• I — I gQ beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 


4. Additional observations, if necessary: 


Form PCT/IPEA/409 (Box I) (January 1994) 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 


lational application No. 
PCT/DE 99/02887 


V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelt>', inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 


1 , Statement 

NoveIt>' (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicabilit>' (lA) 


Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 


1-25 


1-25 


1-25 


YES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO 


Citations and explanations 

1. A composite profiled section having a base profiled 
section consisting of a good electro-conductive material 
and a surface coating which is connected to the base 
profile section and is made from a highly abrasion- 
resistant material, as per the preamble of Claim 1, is 
known from DE-A-25 46 026. 


In the case of this prior art, the connection between the 
metal covering and the aluminium profile section is 
brought about as a result of the edges of the metal 
covering being clamped into the conductive aluminium 
profile section, the notches in the metal covering being a 
deformation that occurs when the connection is produced. 


The object of the invention is to make the connection 
between the metal covering and the profile section more 
secure and at the same time enable the anti-wear strip to 
be replaced. This is possible owing to the fact that the 
surface coating, that is, the anti-wear strip, has 
recesses which are filled with a connecting substance and 
are thereby connected to the base profile section in a 
force and/or form-locking manner. 


Form PCT/lPEA/409 (Box V) (January 1994) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 


iMKational application No. 
PCT/DE 99/02887 


An arrangement of this type is not known in the searched 
prior art nor is it suggested thereby. Thus the 
requirements of PCT Article 33(2) and (3) are met. 

2. Since they are dependent on Claim 1, Claims 2 to 16 
also meet these requirements. 

3. There is likewise no example in the searched prior 
art of the production method as per Claim 17, 
characterized by the use of connection profile sections as 
a connection between the base profile section and the 
anti-wear strip. 

Therefore Claim 17 and its dependent Claims 18 to 25 meet 
the PCT requirements. 


Form PCT/IPEA/409 (Box V) (Januao' 1994) 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 


Int^^Ronal application No. 
PCT/DE 99/02887 


VII. Certain defects in the international application 

The following defects in the form or contents of the international application have been noted: 

4- The description has not been brought into line with 
the newly submitted Claims 1 to 25, contrary to the 
requirements of PCT Rule 5.1(a) (iii). 

Contrary to the requirements of PCT Rule 5.1(a) (ii), the 
description did not cite DE-OS-25 46 026 and it did not 
briefly outline the relevant prior art contained therein. 


Form PCT/IPEA/409 (Box VII) (Januao' 1994) 
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VERTR 


A^3ER DIE INTERNATIONALE Zufl|^ 
^UF DEM GEBIET DES PATENTVvlsE 

PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 18 sowie Regein 43 und 44 PCT) 


MENARBEIT 
ENS 


Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 

P 2176/PCT W/HU 

WEITERES siehe Mitteilung uber die Ubermittlung des internationaien 

Recherchenberichts (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 

Internationales Aktenzeichen 

PCT/DE 99/02887 

Internationales Anmeldedatum 
fr ag/Monat/Jahr) 

07/09/1999 

(Fruhestes) Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

07/09/1998 

Anmelder 

GLUCK, Joachim 


Dieser Internationale Recherchenbericht wurde von der Internationaien Recherchenbehbrde erstellt und wird dem Anmelder gemaB 
Artikel 18 ubermittelt. Eine Kopie wird dem Internationaien 8uro ubermittelt. 

Dieser Internationale Recherchenbericht umfafBt tnsgesamt _3 Blatter. 

nn Daruber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 


1 . Grundlage des Berichts 

a. Hinsichtftch der Sprache ist die Internationale Recherche auf der Grundlage der internationaien Anmeldung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

I I Die Internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behorde eingereichten Ubersetzung der internationaien 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

b. Hinsichtlich der in der internationaien Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die Internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 

I I in der internationaien Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. 

I I zusammen mit der internationaien Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

I I bei der Behdrde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

I I bei der Behdrde nachtrSglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

I I Die Erkiarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche SequenzprotokoM nicht uber den Offenbarungsgehalt der 
internationaien Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgetegt. 

I I Die ErklSrung, daB die in computerlesbarer Form erfaBten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt. 

I I Bestimmte Anspruche haben sich als nicht recherchierbar erwiesen (siehe Feld I). 
I I Mangelnde Einheitlichkejt der Erfindung (siehe Feld 11). 


2. 
3. 


Hinsichtlich der Bezeichnung der Erfindung 

[X] wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
I I wurde der Wortlaut von der Behorde wie fdgt festgesetzt: 


5. Hinsichtlich der Zusammen fassung 

[Y"[ wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

I I wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld III angegebenen Fassung von der Behdrde festgesetzt. Der 

I I Anmelder kann der Behorde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internationaien 

Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

6, Folgende Abbildung der Zelchnungen ist mit der Zusammenfassung zu verdffentlichen: Abb. Nr. _1 


Pn wie vom Anmelder vorgeschlagen keine der Abb. 

I I well der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 
I I weil diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichneL 


Fomiblatt PCT/ISA/210 (Blatt 1) (Juli 1998) 
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT [— — - 


nationaJes Aktenzeichen 

/OE 99/02887 


A. KLASS1FI2IERUNG DES ANMELOUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 B60M1/30 


Nach der Intemationalen PatentMassifikation (IPK) oder nach der nationalen Klassrfikation und der IPK 


B. RECHERCHIERTEGEBIETE 


Recherchierter Mindestprutstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole ) 

IPK 7 B60M 


Recherchierte aber ntcm zum Mindestprufstoff gehorende Veroffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen 


Wahrend der intemationalen Recherche konsuttierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 


C- ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 


Kategorie* Bezek;hnung der Veroffentlrchung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 


Betr. Anspruch Nr. 


DE 25 46 026 A 
ANCIENS ETS C. 
21. April 1977 


(ACIERIES OE 

DELACHAUX) 

(1977-04-21) 


GENNEVILLIERS 


das ganze Dokument 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 10, no. 109 (M-472) '2166!, 

23. April 1986 (1986-04-23) 

& JP 60 240534 A (HITACHI DENSEN K.K.), 

29. November 1985 (1985-11-29) 

Zusammenfassung 

FR 2 171 665 A (MERLIN GERIN) 
21. September 1973 (1973-09-21) 
Anspruch 2; Abbildung 2 

-/-- 


1,5,19, 
94,95, 
100,103, 
112 


1,5,19, 

94,95, 

100,103 


1.19 


Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 


Siehe An hang Patentfamjiie 


" Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen T 

"A" Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nrcht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

"E" alteres Dokument. das jedoch erst am oder nach dem Intemationalen 
Anmeldedatum veroffentlicht worden ist 

"L" Veroffentlrchung, die geetgnet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen, oder durch die das Veroffentlichungsdatum einer 
arwJeren im Recherche nbericht genannten Veroffentlichung belegt werden -y 
soil Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben Ist (wte 
ausgefuhrt) 

"O" Veroffentlichung, die sich auf eine mundlrche Offenbarung, 

eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht 
■p" Veroffentlichung, die vor dem intemationalen Anmeldedatum, aber nach , 
dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist * 


Spatere Veroffentlichung, die nach dem intemationalen Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
AnmekJung nicht kollkllert, sondem nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugmrtdeltegenden 
Theorie angegeben ist 

' Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspmchte ErfirxJung 
kann allein aufgrund dieser Veroffentlrchung nrcht als neu Oder auf 
erf inderischer Tatigkert beruhend betrachtet werden 

' Veroffentlichung von besorxlerer Bedeutung: die beanspmchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischerTatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlrchung mit einer Oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diesa Verbindung fur einen Fachmann nahetiegend ist 

' Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist 


Datum des Abschtusses der intemationalen Recherche 

27. Januar 2000 

Absendedatum des intematrcnalen Recherche rA>erichts 

02/02/2000 

Name und Postanschrift der Intemationalen Rechenchentwhorde 
Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280HVRiiswiik 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 

BevoIImachtigter Bedier^teter 

Bolder, G 


FoimWaa PCT/ISA/210 (Satl 2) (Jul 1992) 
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INTERN ATIONALEB RECHERCHENBERICHT 


1 


Rationales Aktenzeichen 

T/OE 99/02887 


C.(Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 


Kategorie^ 


Bezeichnung der Veroffentlichung. soweit erlordertich unter Angabe der in Betracht kommenden Telle 


Betr. Anspruch Nr. 


6B 493 745 A (HAMILIUS) 

10. November 1938 (1938-11-10) 

das ganze Dokument 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol. 18, no. 569 (M-1695), 

31. Oktober 1994 (1994-10-31) 

& JP 06 206482 A (HITACHI CABLE LTD), 

26. Juli 1994 (1994-07-26) 

Zusammenf assung 


Foimblan PCT/ISAaiO(Foitsatzijng von BlaO 2) (JuB 1992) 
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INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

^^^mation on patent family members 


1 


rnational Application No 

T/DE 99/02887 


Patent document 
cited in search report 

Publication 
date 

Patent fainily 
member(s) 

Publication 
date 

DE 2546026 

A 

21-04-1977 

NONE 




JP 60240534 

A 

20-11-1085 

JP 

1689643 

C 





JP 

3051609 

B 

n7-nft-i QQi 

FR 2171665 

A 

n 

21-0Q-1Q73 

PA 


A 

C.\J UO X 7 / H 




DE 

2306534 

A 

xu UO xy / o 




TT 
1 1 

^ / UOV/ X 

R 

20-08-1974 




JP 

1051897 

c 

26-06-1981 




JP 

48088609 

A 

20-11-1973 




JP 

55040455 

B 

17-10-1980 




us 

3830989 

A 

20-08-1974 

GB 493745 

A 


NONE 




JP 06206482 

A 

26-07-1994 

NONE 





Form PCT/iaA/21 0 (patent fainly annex) (Jiiy 1 992) 
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VERTRAG UBEmilE INTERNATIONALE ZUS/9!!?MENARBEIT AUF DEM 

GEBIET DES PATENTWESENS 
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r 


PCT 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUNGSBERICHT 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 


Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
P2176/PCTW/HU 

siehe Mttteilung uber die Ubersendung des intemationaten 
WEITERES VORGEHEN vorlaufigen Prufungsbericht (Formblatt PCT/IPEA/416) 

Internationales Aktenzeichen 
PCT/DE99/02887 

Internationales Ar\me\(Aec\a^TT\(Tag/Monat/Jahr) 
07/09/1999 

Prioritatsdatum (Tag/Monat/Tag) 
07/09/1 998 

Internationale PatentWassification (IPK) Oder natlonale Klasslfikation und IPK 
B60M1/30 

Anmelder 



GLUCK. Joachim 





1 . Dieser Internationale vorlaufige Prufungsbericht wurde von der mit der Internationale vorlaufigen Prufung beauftragte 
Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 ubermittelt. 

2. Dieser BERICHT unnfaBt Insgesannt 4 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

S AuBerdem liegen dem Berlcht ANLAGEN bei; dabel handelt es sich um Blatter mit Beschreibungen. Anspruchen 
und/oder Zeichnungen. die geandert wurden und diesem Berlcht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtlgungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum PCT). 

Diese Aniagen umfassen insgesamt 5 Blatter. 


3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 


II 

□ 

III 

□ 

IV 

□ 

V 


VI 

□ 

VII 


VIII 

□ 


Grundlage des Berichts 
Prioritat 

Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatlgkelt und gewerbllche Anwendbarkelt 
Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderische Tatlgkeit und der 
gewerbliche Anwendbarkelt; Unterlagen und Erklarungen zur StOtzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der Internationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 


Datum der Einreichung des Antrags 


31/03/2000 


Datum der Fertigstellung dieses Berichts 


08.12.2000 


Name und Postanschrift der mit der internationalen vorlaufigen 
Prufung beauftragten Behorde: 
Europaisches Patentamt 

D-80298 Munchen 
Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 

Fax: +49 89 2399 • 4465 


Bevollmachtigter Bediensteter 
Lorandi, L 

TeL Nr. +49 89 2399 2872 


Formblatt PCT/lPEA/409 (Deckblatt) (Januar 1994) 


INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 


Internationales Aktenzeichen PCT/DE99/02887 


I. Grundlage des Berichts 

1 . Dieser Bericht wurde erstellt auf der Grundlage {Ersatzblatter, die dem Anmetdeamt auf eine Aufforderung nach 
Ariikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprungiich eingereicht" und sind ihm 
nicht beigefugt y^eil sie keine Anderungen enthalten.): 
Beschreibung, Seiten: 

1-25 ursprungliche Fassung 

Patentanspruche, Nr.; 

1-25 eingegangen am 09/1 1/2000 mit Schreiben vom 07/1 1/2000 

Zeichnungen, Blatter: 

1/1 0-1 0/1 0 ursprungliche Fassung 


2. Hinsichtllch der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die intemationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung Oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen Behorde in der Sprache: , zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache eingereicht; 
dabei handelt es sich um 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 
Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
Internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ be! der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, dass das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der intemationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht. wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, dass die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 


Formblatt PCT/IPEA/409 (Felder l-VIII, Blatt 1) (Januar 1994) 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 


Internationales Aktenzeichen PCT/DE99/02887 


□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche. Nr.: 

□ Zeichnungen. Blatt: 

5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Aui Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen;sie sind diesem Bericht 
beizufugen). 


6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 


V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und d r 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1 - 25 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1-25 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (OA) Ja: Anspruche 1 - 25 

Nein: Anspruche 


2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 


VII. Bestlmmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Es wurde festgestelit, da3 die Internationale Anmeldung nach Form oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 
stehe Beiblatt 


Formblatt PCT/lPEA/409 (Felder l-VI!l, Blatt 2) (Januar 1994) 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/DE99/02887 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 


1 . Bin Verbundprofil mit einem Basisprofil aus einem elektrisch gut leitenden Werkstoff 
und einer mit dem Basisprofil verbundenen Oberflachenbeschichtung aus einenn hoher 
abriebfestem Werkstoff, gemaB Oberbegriff des Anspruchs 1 , ist aus der DE-A-25 46 026 
bekannt. 

Bel diesem Stand der Technik erfolgt wird die Verbindung zwischen Metallbelag und 
Alunniniumprofil dadurch, daB die Rander des Metallbelages in das leitfahige Aluminium- 
profil eingeklemmt wird, wobei die Einkerbungen in der Metallbelag eine bei der Ver- 
bindungsherstellung entstandene Verformung sind. 

Der Erfindung legt die Aufgabe zugrunde, die Verbindung zwischen Metallbealag und Profil 
sicherer zu machen und gleichzeitig den Ersatz des VerschleiBbandes zu ermoglichen. 
Dies wird dadurch ermoglicht, die Oberflachenbeschichtung, d.h. das VeschleiBband, 
Ausnehmungen aufweist, welche mittels eines Verbindungswerkstoffes verfullt und 
dadurch mit dem Basisprofil kraft- und/oder formschlussig verbunden sind. 
Eine derartige Anordnung ist im emiiteiten Stand der Technik nicht bekannt, noch wird sie 
durch ihn nahegelegt. Die Erfordernisse des Artikels 33(2)(3) PCT sind daher erfullt. 

2. Da sie von Anspruch 1 abhangen, erfullen auch die Anspruche 2 bis 16 diese 
Erfordernisse , 

3. Das Herstellungsverfahren gemaB Anspruch 17, gekennzeichnet durch die 
Verwendung von Verbindungsprofilen als Verbindung zwischen dem Basisprofil und dem 
VerschleiBband bleibt ebenso ohne Beispiel im ermittelten Stand der Technik. 

Der Anspruch 17 und dessen abhangige Anspruche 18-25 genugen daher den 
Erfordernissen des PCTs. 

4. Die Beschreibung ist den neu eingereichten Anspruchen 1 - 25 nicht angepaBt 
worden, gegen der Vorschrift von Regel 5.1 a) iii) PCT. 

Im Widerspruch zu den Erfordernissen der Regel 5.1 a) ii) PCT werden in der 
Beschreibung weder der in dem Dokument DE-OS-25 46 026 offenbarte einschlagige 
Stand der Technik noch dieses Dokument angegeben. 


Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 1) (EPA- April 1997) 
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Paten^anspruche 


5 1. Verbundprof il mit einem Basisprofil (1) aus einem 
elektrisch gut leitenden Werkstoff und wenigstens einer mit 
dem Basisprofil verbundenen Oberf lachenbeschichtung aus 
einem hoher abriebfestem Werkstoff, insbesondere einem 
VerschleiBband (19) aus Metall, 


dadurch gekennzeichnet , 

dafi das Verschleifiband (19) an zumindest einer seiner 

Langskanten (23) Ausnehmungen (27) aufweist, welche mittels 

15 eines Verbindungswerkstof f es (59) oder Verbindungsprof ils 

(11, 39, 66, 69, 74) zumindest teilweise verfullt und 

dadurch mit dem Basisprofil (1) kraft- und/oder 
f ormschliissig verbunden sind- 

20 2. Verbundprof il nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daft die Ausnehmungen (27) randseitig eine Ankerleiste (25) 
mit einer Hohe (h) definieren. 

3. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspriiche 1 
25 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Basisprofil (1) 
und/oder das Verbindungsprof il (39) Prof ilschenkel (11, 41) 
zu mindestens einer Seite des Schienenkopf es (3) aufweist, 
die die Ausnehmungen (27) zumindest teilweise uberdecken. 

30 4. Verbundprof il nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dali der Prof ilschenkel (11, 41) eine auliere 
Prof ilverdickung (43) oder eine innere Prof ilverdikkung 
(45) aufweist. 
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5. Verbundprof il nach wenigstens einern der Anspriiche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Basisprofil (1) eine 
Einsatznut (49) fiir ein Verbindungsprof il (39) aufweist. 


5 6. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspriiche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Basisprofil (1) eine 
Fiillausnehniung (61) oder Verstemmnut (67) im wesentlichen 
hinter den Ausnehmungen (27) der Stahlbandschenkel (20) 
aufweist . 

10 

I. Verbundprof il nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Fiillausnehmungen (61) oder Verstemmnuten (67) eine 
widerhakenartige Innenausf ormung (68) der Innenflachen 
aufweisen . 

15 

8. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspriiche 1 
bis 1, dadurch gekennzeichnet, daB ein SchienenfuB (9) 
umfanglich mindestens eine Prof ileinf ormung (13) zur 
Montage eines weiteren VerschleiBbandes (7) aufweist. 

20 

9. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspriiche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB das Basisprofil (1) auf 
der Unterseite (8) und/oder einer der Seitenf lachen des 
SchienenfuBes (9) zumindest eine weitere Bef estigungsnut 

25 (101) aufweist. 

10. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 

9, dadurch gekennzeichnet, daB das Basisprofil (1) auf der 
Unterseite (8) des SchienenfuBes (9) zumindest eine weitere 

30 Einsatznut (109) fiir ein weiteres Gleitprofil (7.7) 
aufweist . 

II. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 

10, dadurch gekennzeichnet, daB das Basisprofil (1) eine 
35 Prof ileinf ormung urn zumindest einen AuBenschenkel des 
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SchienenfuBes (9) herum, fur ein im wesentlichen 
halbschalenf ormig Oder klammerartig gebogenes Gleitband 
(7.5, 7.8) aufweist. 

5 12, Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 
11, dadurch gekennzeichnet , daB in einer der 
Profileinformungen (13, 109) ein Gleitband (7) eingesetzt 
Oder montiert ist. 

10 13. Verbundprof il nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Gleitband (7) aus Edelstahl hergestellt ist. 

14. Verbundprof il nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Gleitband (7) aus einem elektrisch nicht leitenden 

15 Werkstoff oder Material besteht. 

15. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspriiche 12 
bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB das Gleitband (7) an 
zumindest einer Langskante (110) auf zumindest einer der 

20 beiden Langsseiten rechteckf ormige (111) oder 

dreieckf ormige (113) Ausformungen aufweist. 

16. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspriiche 12 
bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB das Gleitband (7) 

25 entlang zumindest einer Langskante (110) auf einem schmalen 
Seitenstreifen oder auf der gesamten Gleitoberf lache (1 19) 
und/oder Unterseite (120) eine Querrif f elung (114) 
aufweist . 

30 17. Verfahren zur Herstellung eines Verbundprof il mit einem 
Basisprofil (1) aus einem elektrisch gut leitenden 
Werkstoff und wenigstens einer mit dem Basisprofil (1) 
verbundenen Oberf lachenbeschichtung aus einem hoher 
abriebfestem Werkstoff, insbesondere einem VerschleiBband 

35 (19) aus Edelstahl, unter Erzeugung einer mechanischen und 
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f ormschlussigen Verbindung, insbesondere zur Herstellung 
von Verbundprof ilen nach wenigstens einem der Anspriiche 1- 
16, dadurch gekennzeichnet, daB ein Verbindungswerkstof f 
(59) Oder Material eines Verbindungsprof ils (11, 39, 66, 
5 69, 74) mechanisch von aufien in Ausnehmungen (27) 
eingebracht wird und eine mechanisch f ormschliissige/ 
stoffliche Verbindung zwischen Basisprofil (1) und 
VerschleiBband (19) erzeugt. 

10 18, Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet , daJi 
die Montage des Stahlbandes (19) mittels Verstenunleisten 
(69) Oder Nutkellen (74) erfolgt, indem Verstemmzungen (73) 
durch die Ausnehmungen (27) des Stahlbandes (19) in 
Vers temmnu ten (67) des Basisprofils (1) eingepreBt und/oder 

15 darin verstemmt werden. 

19. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet , daJi 
die Montage des Stahlbandes (19) mittels Nieten, Schrauben 
Oder diesen ahnlichen Verbindungselementen erfolgt, indem 

20 diese durch die Ausnehmungen (27) in die Verstemmnut (67) 
des Basisprofils (1) eingeschlagen, verschraubt oder mit 
der entsprechenden Verbindungstechnik verbunden werden. 

20. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB 
25 Prof ilschenkel (11) des Schienenkopf es (3) oder Schenkel 

(41) von separaten Verbindungsprof ilen (39) von aufien gegen 
die Stahlbandschenkel (20) geprefit und dabei plastisch 
verformt werden. 

30 21. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dafi 
mittels Verstemmeisen Material des Prof ilschenkels (11) 
unter plastischer Verformung in die Ausnehmungen (27) des 
Stahlbandes verstemmt wird. 
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22. Verfahren nach Anspruch 17, dadiirch gekennzeichnet, dafi 
das verstemmte Material der Prof ilschenkel (11) die 
Ausnehmungen (27) zumindest teilweise verfiillen. 

5 23. Verfahren nach wenigstens einem der Anspriiche 17 bis 
22, dadurch gekennzeichnet, daB die Stahlbandschenkel (20) 
unter Ausbildung einer Zugspannung in Richtung SchienenfuB 
(9) bzw. Profilmitte montiert werden, die das Stahlband 
(19) standig unter Zug auf den Schienenkopf (3) spannt. 


24. Verfahren nach wenigstens einem der Anspriiche 17 bis 
23, dadurch gekennzeichnet, dafi die Montage des Stahlbandes 
(19) mittels hydraulischer Zangengerate abschnittsweise 
erf olgt . 


25. Verfahren nach wenigstens einem der Anspriiche 17 bis 
24, dadurch gekennzeichnet, daB die Montage des Stahlbandes 
kontinuierlich mittels AnpreJirollen und/oder Verstemmrollen 
erf olgt . 
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Vor Ablauf der fur Anderungen der Anspriiche zugelassenen 
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eintreffen. 


(54) Titie: COMPOSITE PROFILED SECTION 

(54) Bezeichnung: VERBUNDPROFIL 

(57) Abstract 

A composite profiled section consisting 
of a base profiled section (1) made of a good 
electro-conductive material and at least one 
surface layer that is joined to the base profiled 
section (1) and is made of a material, such 
as a metal anti-wear strip (19), with a high 
resistance to abrasion. At least one of the 
longimdinal edges of the anti-wear strip (19) 
should contain recesses (27), notches (77, 78) 
or compressions (82) that are at least partially 
filled with a connecting substance (59) or a 
connecting profile (11, 39, 66, 69, 74) for 
connection to the base profiled section (1) in 
a positive or non-positive fit. 

(57) Zusammenfassung 

Bei einem Verbundprofil mit einem 
Basisprofil (1) aus einem elektrisch gut 
leitenden Werkstoff und wenigstens einer 
mit dem Basisprofil (I) verbundenen 
Oberflachenbeschichtung aus einem hdher 
abriebfestem Wericstoff, insbesondcre einem 
Verschleissband (19) aus Metall, soli das 
Verschleissband (19) an zumindcst einer 
seiner Langskanten (23) Ausnehmungen (27), 
Einkerbungen (77, 78) oder Einpragungen 
(82) aufweisen. Diesc sind mittels 

eines Verbindungswerkstoffes (59) oder 
Verbindungsprofils (11, 39, 66, 69, 74) zumindest 
vcrbunden. 




teilweise verftillt und dadurch mit dem Basisprofil (1) kraft- und/oder formschlussig 
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15 Verbundprof il 


20 Die Erfindung betrifft ein Verbundprof il mit einem 
Basisprofil aus einem elektrisch gut ieitenden Werkstoff 
und wenigstens einer mit dem Basisprofil verbundenen 
Oberf lachenbeschichtung aus einem hoch abriebfestem 
Werkstoff, insbesondere einem Verschleifiband aus Metall, 

25 sowie ein Verfahren zur Herstellung eines Verbundprof i Is . 

Er f indungsgemafie Verbundprof ile werden meist als 
Stromschienen zur Elekt rif izierung von schienengebundenen 
Fahrzeugen verwendet. Der Strom wird mittels Stromabnehmern 
30 schieifend an einer Oberf lache der Stromschiene abgenommen. 
Da das weiche Aluminium eine sehr schlechte 
Abriebf estigkeit aufweist, bildet ein hoch abriebfestes 
Edelstahlband die beschliffene Oberflache aus, welches mit 
dem Basisprofil elektrische gut leitend verbunden ist . 


35 


Derartige Stromschienen wurden zuerst fur kleine 
Transportsysteme eingesetzt. Aufgrund der reiativ geringen 
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Beanspruchung 


wiesen 


die 


uberwiegende 


Zahl 


der 


St romschienen nur geringe Dicken des Stahlbandes von max. 3 
mm auf. Demen t spr e chend beschreiben die meisten Verfahren 
zur Herstellung von Verbundprof ilen Verbindungs techni ken , 
5 welche nur fur Dicken der Stahlbander bis ca . 3 mm geeignet 
sind. Fur die Herstellung von St romschienen mit 4,5-6 mm 
Oder dickeren Ver schleilibandern aus Edelstahi haben sich 
derzeit nur zwei nachfolgend beschriebene Verfahren als 
wirtschaf tlich erwiesen. Da mit zunehmend schneiler 

10 befahrenen Transport systemen nicht nur der VerschleiB stark 
ansteigt, was zum Einsatz dickerer Ver schleifi>bander fuhrte, 
sondern auch die mechanische Beanspruchung, reichen die 
klassischen Verbindungs techni ken mit Schrauben und Bolzen 
des Stahlbandes an das Aluminiumprof 11 nicht mehr aus bzw. 

15 ver schlechtern deren Wirt schaf tlichkeit welter. 

Der DE-PS 24 32 541 ist ein Verfahren zum Herstellen von 
Stromschienen aus einem Tragerprofil und mindestens einer 
wenigstens ein Tell der Oberflache des Tragerprof lis 
20 bildenden Auflage aus Profilband eines anderen Metalls zu 
entnehmen . 

Wahrend eines Str angprefii vorganges wird das Tragerprofil 
durch Auspressen eines Aluminiumbol zens durch den 

25 Formgebungsquerschni 1 1 einer Prel^matrize erzeugt . 

Gleichzeitig durchlauft ein Profilband die PreBmatrize 
parallel zur Langsachse des Tragerprof lis und bildet eine 
Oberflache des spateren Verbundprof iis . Zwischen dem 
Tragerprofil und dem Profilband entsteht beim Strangpressen 

30 eine innige metallische Schweifi* verbindung . 

Diese Verbundhaf tung lal^t sich nur durch eine 
prof ilzerstorende Scherpruf ungen quantitativ prufen. Treten 
im. Betrieb extrem hohe Belastungen auf den Verbund auf, so 
35 konnen diese zu einem Eruch der Verbindung fuhren, ohne daft 
dies auBerlich sichtbar wird. Das Verbundprof 11 muft daher 
routinemaBig aufwendig mittels Ultraschall oder ahnlichen 
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Verfahren auf Ablosungen uberpriift werden. Diesen Nachteil 
haben Verbundprof ile mit einer mechanischen Oder 
f ormschlussigen Verbindung zwischen beiden Profilen nicht . 

5 Das Patent GB 2 231 544 zeigt eine Moglichkeit der 
mechanischen Verbindung zwischen einem Basisprofil aus 
Aluminium und einem Stahlband, indem das Stahlband eine 
Schulrer des Basisprofil beidseitig umfalit. Dem. 
Herstellungsver f ahren liegt zugrunde, das das Stahlband aus 

10 zwei J-formigen Schalenhal f ten am langen Schenkel 
stirnseitig zusammengeset z t und uber die gesamte 
Profillange bandmittig zusammengeschweiJ^ t wird. Das 
Stahlband halt aufgrund der f ormschlussigen Umklammerung 
der Prof ilschulter des Basisprofil durch die nach innen 

IS zuruckgebogenen kurzen Schenkel des geschweiBten 
Stahlbandes . 

Mit zunehmendem Abrieb des Stahlbandes verliert die 
Umklammerung jedoch an Stabilitat und das Stahlband laBt 
20 sich mit geringer Kraft vom Basisprofil abziehen. 

Nach dem US Patent No. 3,733,696 wird ein im wesentlichen 
C-formiges Edelstahlband dadurch gehalten, dafi Nagel oder 
Bolzen in regelmafiigen Abstanden in die kurzen Schenkel des 

25 Verschleifibandes seitlich in ein Basisprofil eingetrieben 
Oder geschossen werden. In einer anderen Variation wird der 
kurze Schenkel stempelartig seitlich in ein Basisprofil 
eingestemmt, so daB Grubchen ins Basisprofil eingeformt 
werden, in denen die Einformungen des Verschleifibands ein 

30 liegen. Fur Edelstahlband von bspw. 6 mm Dicke sind 
derartige Verfahren nicht mehr geeignet. Andere 
Vorkehrungen weisen Bohrlocher durch die kurzen Schenkel 
und/oder in das Basisprofil auf. Das Verschleiftband wird 
dementsprechend z.B. mittels Verbindungselementen mit dem 

35 Basisprofil verbunden. 


• 

wo 00/13930 


-4 - 


m 


PCT/DE99/02887 


Die Verbindungselemente wie Bolzen, Schrauben, etc. sind in 
der Regel aus einem Dr it tma t erial . Diese mussen galvanisch 
liberzogen oder in anderer geeigneten Weise gegen Korrosion 
geschutzt sein. Ein weiterer Machteil ist, daB fur die 
5 Befestigung von Verschleifi»bandern von mehr als 3 mm Dicke 
und den damit er f orderlichen hoheren mechanischen 
Haltekrafte beim Einsatz der St romschienen der Abstand der 
Verbindungselemente stark verkleinert und damit die Anzahl 
der Verbindungen stark erhoht werden mul^ . Das macht die 
10 Verfahren unwirtschaf t lich . 

Nach der Erfindungen US 5,161,667 ist bekannt, daft ein 
Ver schleiBband iiber die Langskanten des Basisprofils nach 
unten gebogen und in vorhandene Langsnuten des Basisprofils 

15 eingesetzt oder eingerolit wird. Eine seitlich abstehende 
Prof ilausf ormung, welche mit dem Basisprofil eine Langsnut 
ausbildet, wird seitliQh gegen einen kurzen Schenkel des 
VerschleiBprof ils gedruckt. Eine Prof il verdickung in Form 
einer umgefalteten Bandlangskante des Verschleifibandes wird 

20 von der Prof ilausf ormung umfafit und bei der Montage zum 
Basisprofil f estgespannt . 

Diese Art der Montage eignet sich nur fur relativ dunne 
VerschleiBbander von max. 2-3 mm. Stahlbander mit Dicken 

25 von z.B. 5 mm sind nach dem Verfahren nicht mehr 
herstellbar, da diese nicht mehr umgefaltet werden konnen . 
Zwar ist durch eine Verdickung am Ende des kurzen 
Schenkels, z.B. durch Rollformen des Stahlbandes, das 
beschriebene Verfahren auch fur dicke Stahlbander 

30 durchf uhrbar . Allerdings kann durch die geringe 
Biegef estigkeit des dunnen Prof ilschenkels dieser wieder 
leicht nach auJien geoffnet werden, so dafii die er f orderiiche 
Haftf estigkeit und Sicherheit gegen Abreifiien oder Abziehen 
des Stahlbandes nicht erreicht wird. Um dies zu verhindern, 

35 muB sichergestellt sein, daft der Prof ilschenkel nach der 
Verbindungstechnik nicht mehr bzw. nur mit Spezialwer kzeug 
Oder durch Bruch oder Zerstorung gelbst werden kann. 
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Weiterer Nachteil einiger der obigen Verfahren ist ferner;, 
da/5 die Verbindungstechni k eine Deformation des 
Basisprofils herbeifuhrt, so dafi nach dem Abrieb des 
5 Verschleifibandes das Basisprofil unbrauchbar wird, da kein 
neues VerschieiBband mit dem Basisprofil mehr verbunden 
warden kann . 

In Kenntnis dieses Standes der Technik hat sich der 
10 Erfinder das Ziel gesetzt, die Verbindung zwischen 
Basisprofil und Ver schleiBband gegenuber den obigen 
Verfahren zu verbessern und insbesondere ein Verfahren 
bereit zustellen, mit dessen Hilfe Ver schleiBbander mit 
mindestens 6 mm Banddicke mit sicherer Verbindung zum 
15 Basisprofil befestigt werden konnen. Zudem soli es die 
Erfindung ermoglichen, das Verschleifiband nach Ablauf der 
Lebensdauer und/oder Abschnitte innerhalb einer 
Stromschiene mit hohem. Abrieb durch Einsetzen eines neuen 
Bandabschni ttes zu erneuern. 

20 

Zur Losung dieser Aufgabe fuhrt, daB das VerschleiBband an 
zumindest einer seiner Lanskanten Ausnehmungen , 
Einkerbungen oder Einpragungen aufweist, welche mittels 
eines Verbindungswer ks tof f es oder Verbindungsprof i Is 
25 zumindest teilweise verfullt und dadurch mit dem 
Basisprofil kraft- und/oder f ormschlussig verbunden sind. 

Er f indungsgemafi weist das Verschleifbband an beiden 
Langskanten Ausnehmungen auf . In die Ausnehmungen werden 

30 von auBen separate Verbindungsprof ile ( Verstemmleisten ) 
eingesteckt und mit dem Basisprofil verstemmt oder Material 
eines mit dem Basisprofil verbundenen Prof il schenkel 
eingedriickt und zumindest teilweise verfullt, so daB das 
VerschleiBband mit dem Basisprofil kraft- und f ormschlussig 

35 verbunden wird. Durch eine plastische Verformung der 
Verbindungsprof ile bzw. der Prof ilschenkel zumindest in den 
Ausnehmungen des Ver schleiBbandes und/oder der Langsnut des 
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Basisprofils wird sichergestellt , daB ein Herausreif3en der 
Verbindungsprof ile oder Ausdrehen oder Ausbiegen der 
Prof ilschenkel nicht mehr moglich ist . 

5 So werden bspw . beidseitig vom Basisprofil abstehende 
Prof ilschenkel nach Aufsetzen des Ver schleiBbandes seitlich 
gegen die Langskanten des Profilbandes angedruckt. Mit 
stempelart igen Stemmeisen oder Ausf orinungen am Reif einer 
Stemmrolle wird zusatzlich Material der Prof ilschenkel in 
10 die Ausnehmungen des Ver schieiBbandes hinein gedruckt und 
verstemmt, so daf^ aufierlich eine Delle oder Verst emmabdruck 
im Prof ilschenkel erkennbar wird. Die Ausnehmungen des 
Stahlbandes werden hierdurch zumindest teilweise verfuilt. 

15 Das eingestemmte Material der Prof i ischenkel druckt gegen 
die Flanken der Ausnehmungen des Stahlbandes. Durch deren 
grolie Oberflache sowie den Ver s t emmdruck gegen die 
Oberflache wird eine hohe Haftreibung erzieit. Weiterhin 
wird durch die Verfullung der Ausnehmungen ein FormschluB 

20 erzeugt, der verhindert, daf?> der Prof ilschenkel 
herausgezogen oder heraus gedreht werden kann. 

Von besonderem Vorteil ist, daB durch die vorgef ert ig te 
Ausnehmungen des VerschleiBbandes , in der Kegel ein 

25 Stahlband, dieses nicht eingedellt oder Stahl verdrangt 
werden muB . Die plastische Verformung erfolgt uberwiegend 
in den Schenkeln des Basisprofils aus in der Kegel weichem 
Aluminium, wodurch relativ geringe Verstemmkraf te 
erforderiich sind. Die Ausbildung der Ausnehmungen des 

30 VerschleiBbandes sind in der Kegel langlochar t ig 
ausgebildet, so dafi besonders groBe Bereiche und damit viel 
Material der Prof ilschenkel eingepreBt werden kann . Der 
Randabstand der Ausnehmungen zu einander ist in der Kegel 
geringer als die Lange der Ausnehmungen selber. D.h., das 

35 VerschleiBband ist quasi kontinuierlich mit dem Basisprofil 
verbunden. Durch die variable Lange der Ausnehmungen und 
der dazwischen liegenden Verbindungss tege des Stahlbandes 
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kann ein Gieichgewicht zwischen dem AbreiBen der schmalen 
Verbindungsstege und dem Abreifien oder Ausreif^en der 
Prof ilschenkel hergestelit werden. Hierdurch wird die 
Ausreiftkraf t des Ver schleifibandes auf ein Maximum 
5 optimiert. Eine en tsprechende AusreiBkraft kann durch runde 
Lochstanzungen und Bolzen oder Verschrauben des Stahlbandes 
nicht erreicht werden. 

Des weiteren erfolgt die plastische Verformung der Schenkel 

10 des Basisprofil in die Ausnehmungen des Stahlbandes unter 
Ausbildung einer groBen Kontakt f lache und hohem 
Kontaktdruck . Der Kontaktdruck wird durch die Einzwangung 
von verstemmten Material in den Ausnehmungen des 
VerschleiBbandes, uberwiegend quer zu den Stanzkanten der 

15 Ausnehmungen, erzeugt und nicht durch Zugspannung von 
Verbindungselementen, welche die Stahlbandschenkel gegen 
das Basisprofil drucken. Zudem besteht ein direkter 
elektrischer Kontakt zwischen dem Basisprofil und dem 
Stahlband und nicht uber mehrere Oberflachen der 

20 Verstiftung durch Verbindungselemente . Es hat sich gezei.gt, 
daB der elektrischen Ubergangswiderstand durch besagtes 
Verfahren wesentlich geringer ist, als bei den bisherigen 
Ausf uhrungen , Von groliem Vorteil ist auch, das die 
Verankerung des Verschleilibandes durch den Schenkel des 

25 Basisprofils und damit • mit dem Material des Basisprofils 
erfolgt , wodurch zusatzlichen Korrosionsmoglichkeiten 
ausgeschlossen werden. Als Verfahren zur Herstellung 
derartiger Verbundprof ile eignet sich ein kont inuier 1 iches 
Rollverf ahren, was das Verfahren besonders wirtschaf t lich 

30 macht . 

In einer weiteren Ausf iihrungsf orm weist das Basisprofil 
Prof ilschultern auf. Das Ver schleiBband wird beim 
seitlichen Anpressen der Prof ilschenkel um die 
35 Prof ilschultern gebogen, so dafi das Stahlband das 
Basisprofil zusatziich umfaBt. Der Vorteil ist^ daB das 
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Stahlband den Profilkopf seitiich zumindest teilweise 
umf aBt . 

In einer anderen Ausf iihrungsf orm weist das Basisprofil 
5 einseitig oder beidseitig Langsnuten zur Befestigung 
mindestens eines weiteren Verbindungsprof ils auf. Das 
Verbindungsprof il ist vorzugsweise aus dem gleichen 
Werkstoff wie das Basisprofil. Ein Verbindungsprof il wird 
mittels Stemmeisen sowohl in die Langsnut des Basisprofils 
10 als auch in die Ausnehmungen des Ver schleifiibandes 
vers temmt . 

In einer bevorzugten Form befindet sich die Langsnut des 
Basisprofils in Hohe hinter den Ausnehmungen des 

15 Stahlbandes. Das Verbindungsprof il weist in diesem Fall im 
Abstand und Form den Ausnehmungen des Stahlbandes 
entsprechende Ver stemmzungen auf, die uber einen Kopf des 
Verbindungsprof il miteinander verbunden sind. Die 
Ver stemmzungen des Verbindungsprof i 1 werden bspw. mittels 

2.0 Rollen von aufien durch die Ausnehmungen des Stahlbandes in 
die Langsnut des Basisprofil eingeprel^i t . Das macht das 
Verfahren besonders wirtschaf tlich . Gleichzeitig bildet der 
Kopf des Verbindungsprof il eine saubere und glatte 
Randleiste. Dies verhindert Ver let zungsgef ahren bei der 

25 Montage der Schiene. 

Ein besonderer Vorteil separater Verbindungsprof ile ist, 
daft eine plastische Verformung wei testgehend nur in den 
Verbindungsprof ilen selbst erfolgt, nicht jedoch im 
30 Basisprofil, so dafi dieses wiederholt als Trager fur neue 
Verschleifibander eingesetzt werden kann . Es ist auch 
moglich, nur Abschnitte des Ver schleifibandes auszutauschen 
und diese mit Abschnitten neuer Verbindungsprof ile neu zu 
montieren. 

35 

Es ist weiterhin moglich, mit Hilfe jedes Prof ilschenkels 
am Basisprofils einen Trog auszubilden, vorzugsweise mit 
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einer dem Prof ilschenkel gegenuber liegenden 

hinterschni t tenen Langsnut im Basisprofil, so dafi durch die 
Ausformungen im VerschleiBband eine ruckseitige und 
durchgehende Verftillung durch ein f iieftf ahiges 

Drittma ter ial , z.B. geschmolzenes Metail oder Kunststoff^ 
erfolgen kann. Bei Verwendung eines thermoplas tischen 
Materials ist es moglich, nach Abnutzung des 
VerschleiBbandes die Verfullung aufzuweichen und Bandkanten 
des verbliebenen Verschleifibandes wieder leicht aus dem 
Basisprofil zu losen. 

Vorteil der Gesamtlosung ist es, dafi das Stahlband bzw. 
Teile des Stahlbandes bis zum vollstandigen Abrieb mit der 
anfanglichen Verbindungskraf t mit dem Basisprofil verbunden 
15 bleiben und daB die Verbindung von auBen visuell iiberpruft 
und beurteilt werden kann. Damit ist ein wesentlicher 
Sicherhei t sgewinn bei der Nutzung erreicht. Und es lassen 
sich Ver schleiBbander mit mehr als 6 mm einsetzen. 

20 Verbundprof ile der oben beschriebenen Art werden wie 
bereits erwahnt, meist als Stromschienen verwendet. Die 
Stromschienen hangen dabei meist lose und mit dem Stahlband 
kopfunten in Stahlf iihrungen . Durch die Warmeausdehnung der 
Stromschiene werden die Stromschienen durch die 

25 Stahlf iihrungen hin und her geschoben. Es bilden sich 
Einreibkerben im relativ weichen Basisprofil aus Aluminium. 
Dies kann zum Blockieren der Ausgleichsbewegungen und zu 
Beschadigungen des Schienensystems f uhren . Zu dessen 
Vermeidung weist das Basisprofil einseitig oder beidseitig 

30 am ProfilfuB zumindest eine weitere Prof ileinf ormung auf . 
Diese Prof ileinf ormung dient der Befestigung oder Aufnahme 
eines weiteren, in der Regel diinnen Gleitbandes oder 
Profils aus einem Material hoherer Festigkeit als die des 
Basisprofil. Das Gleitband, z.B. ein Edelstahlband , 

35 verbessert die Glei teigenschaf ten zwischen der Stahlfuhrung 
und der Stromschiene und verhindert durch seine hohe 
Festigkeit das Eindrucken der Stahlf iihrungen ins 
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Basisprofil. Es kann als durchgehendes Gleitband uber die 
gesamte Schieneniange mit der St romschiene verbunden 
werden. Vorzugsweise werden Bandabschni t te von ca . 500 mm 
an den Positionen der Stromschienenauf hangung angebracht . 
5 Dies hat den Vorteil, daB bei Abnutzung wahrend der 
Lebensdauer der Stromschiene von weit iiber 50 Jahren das 
Gleitband jederzeit ausgetauscht werden kann. Gleitbander 
aus elektrisch nicht leitendem Material, z.B. aus 
Kunststoff, kbnnen ebenfalls eingesetzt werden. Diese 
10 verbessern die Isolation der Stromschiene. 
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Weitere Vorteiie, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung 
ergeben sich aus der nachf olgenden Beschreibung bevorzugter 
Ausf uhrungsbeispiele, sowie anhand der Zeichnung; diese 
zeigt in 

5 

Figur 1 einen Querschnitt einer Stromschiene ; 

Figur 2 eine perspekt i vische Darstellung eines 
erfindung sgemaBen Verschleifibandes ; 

10 

Figur 3 eine perspektivische Darstellung eines 
Stromschienen Abschnitts; 

Figur 4 einen Querschnitt eines weiteren Ausf uhrungsbei- 
15 spiels einer Stromschiene; 

Figuren 5-7 teilweise dargestellte Querschnitte von 
Ausfuhrungen der Verbindung zwischen Basisprofil und 
VerschleiBband ; 

20 

Figur 8 einen Querschnitt durch eine Stromschiene mit 
verschieden geformter Ausnehmungen des Stahlband; 

Figur 9 einen Querschnitt durch eine Stromschiene mit 
25 verschieden geformten Stahlbandschenkel ; 

Figur 10 einen Querschnitt einer weiteren Ausfiihrung der 
Verbindung zwischen Basisprofil und Verschleif^band; 

30 Figur 11 eine perspektivische Darstellung vor Ausfiihrung 
der Verbindung; 

Figur 12 eine perspektivische Darstellung eines 
Verbindungsprof ils ; 

35 

Figur 13 einen Querschnitt einer Ausfiihrung des 
Schienenkopf es und Stahlbandes; 
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Figur 14 einen Querschnitt einer weiteren Ausfiihrung eines 
Schienenkopf es ; 

Figuren 15 - 17 schematische Darstellungen von Schienen- 
5 fiissen und verschiedene Ausftihriingen eines Gleitbandes; 

Figur 18 eine perspektivische Darstellung eines Gleitbandes 
mit verschiedenen Ausf iihrungsbeispielen ; 

10 Figur 19 einen Querschnitt durch ein weiteres 
Ausfiihrungsbeispiel einer Stromschiene . 

Figur 1 zeigt ein erf indungsgemafies Verbundprof il . Das 
Verbundprof il wird in der Kegel als Stromschiene benutzt. 

15 Die Stromschiene wird von Stromabnehmern auf einem 
Schienenkopf 3 beschliffen. Die Stromschiene besteht daher 
aus einem Basisprofil 1 aus in der Regel elektrisch gut 
leitfahigem Aluminium, im wesentlichen gebildet aus dem 
Schienenkopf 3, einem Prof iltaschen 15 ausbildenden \ind 

20 Rillen 17 aufweisenden Profilsteg 5 und SchienenfuS 9, und 
einem hoch abriebfesten Verschleifiband 19, in der Regel ein 
Edelstahlband- Das Stahlband 19 weist zu beiden Langskanten 
iiber Abkantungen 23, die Stahlbandschenkel 20, auf. In den 
Stahlbandschenkel 2 0 befinden sich Ausnehmungen 27 mit 

25 einer Breite e. Durch Anpressen von Prof ilschenkeln 11, 
ggf. mit einer Prof ilschenkelnase 63 (siehe Figur 7) 
land/ Oder einer Querstrufung 12 gegen das* Stahlband 19 und 
Verstemmen von Teilen der Prof ilschenkel 11 in die 
Ausnehmungen 27 der Stahlbandschenkel 20 wird das Stahlband 

30 19 vom Basisprofil 1 kraf tschliissig und f omschliissig 
gehalten. 

Das Verbundprof il weist zu beiden Innenseiten 10 des 
SchienenfuSes 9 ein Gleitband 7 auf. Das Gleitband, in der 
3 5 Regel aus einem harten und hochfesten Edelstahlband, 
schutzt den Schienenfixfi aus weichem Aluminium gegen 
Verf orraungen durch die Stromschienenaufhangung . Dazu weist 
das Basisprofil 1 beidseitig eine Prof ileinf ormung 13 im 
SchienenfuS 9 auf- 
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Figur 2 zeigt das Stahlband 19 der Stromschiene von Figur 1 
in perspekti vischer Darstellung. Die beiden 

Stahlbandschenkel 20 weisen Ausnehmungen 27 auf. Die 
5 Ausnehmungen 27 jeder Seite konnen, wie dargestellt, 
gegeneinander versetzt sein, vorzugsweise urn den halben 
Abstand 0,5-s der Ausnehmungen 27. Dadurch halt das 
Stahlband alternierend entweder durch die eine oder 
gegenuberliegende Ausnehmung 27. Damit Material der 

10 Prof ilschenkel 11 die Ausnehmungen 27 gut verfuilen konnen, 
ist es vorteilhaft, die Ausnehmungen 27 als Langloch 
auszubilden. Vorzugsweise sind die Ausnehmungen 27 langer 
als die Breite von dazwischen liegenden Verbindungss tegen 
21. In einer besonderen Ausf uhrungsf orm sind die 

15 Verbindungsstege 21 zusatzlich dunner als die Dicke d des 
Stahlbandes 19 ausgefuhrt. Dadurch bildet sich ein 
RandabschluB, die Ankerleiste 25 mit einer Hohe h, der 
wiederum dicker wird. Der RandabschluB liegt im 
wesentlichen wie ein Anker im Basisprofil 1 und ist mit 

20 Material des Prof ilschenkel 20 umstemmt und fest 
eingebettet . 

Figur 3 zeigt eine dreidimensionale Ansicht eines kurzen 
Abschnitts einer Stromschiene nach NSontage des Stahlbandes 

25 19. Mittels zu den Ausnehmungen 27 f ormahnlicher Stemmeisen 
wird Material des Prof ilschenkels 11 in die Ausnehmungen 27 
des Stahlbandes 19 seitlich eingedruckt und zumindest ein 
Teil der Ausnehmungen 27 dadurch verfullt. An der 
AuBenseite der Prof ilschenkel 20 des Basisprofils 1 sind 

30 dementsprechend Abdriicke 29 der Stemmeisen zu erkennen. 

Des weiteren sind im SchienenfuB 9 zu beiden Seiten 
Gleitbander 7 integriert. 

35 Figur 4 zeigt schematisch^ wie eine Stromschiene kopfunten 
in Stromschienenauf hangungen 31, 32 hangt und eine Hohe H 
aufweist. Das Gleitband 7 verhindert, daft sich die 
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S t romschienenauf hangung 31, 32 im Laufe der Zeit in den 
relativ weichen SchienenfuB 9 aus Aluminium eindruckt und 
verbessert zudem den Reibungskoef f izient zwischen 
Stromschiene bzw. Gleitband 7 und St romschienenauf hangung . 
5 Bei Warmeausdehnung der Stromschiene schiebt sich die 
Stromschiene mit wesentlich geringerer Kraft auf die 
St romschienenauf hangung hindurch . 

Der Schienenkopf 3 in Figur 4 weist des weiteren eine 
10 Prof ilschulter 35 in einer Schenkelnut 36 auf, Beim 
Anpressen und Verstemmen der Prof iischenkel 11 gegen das 
Stahlband 19 wird dieses um die Prof ilschulter 35 gebogen 
und umfaBt seitliche den Schienenkopf 3. Die 
S tahlbandschenkel 20 weisen mit dem Winkel g bis zu 150° 
15 zur Mitte des Basisprofils 1. Das Stahlband 19 biidet uber 
eine Hohe j einen Abschnitt der Seitenfiache des 
Schienenkopf es 3, so dafi schrag von der Seite aufprallende 
Stromabnehmer gegen das Stahlband 19 treffen. Dennoch 
sitzen die Stahlbandschenkel 20 mit einem Abstand k tief im 
20 Schienenkopf. 

Die meisten Stromschienen , in der Regel aus Weicheisen 

gewalzt, weisen am Schienenkopf einen Radius auf. 

Vorzugsweise biidet das Stahlband 19 bzw. der Schienenkopf 
25 3 einen entsprechenden Radius R aus. 

Das Stahlband 19 wird durch Verstemmen der Prof iischenkel 
11 in die Ausnehmungen 27 des Stahlbandes gehalten. 
Vorzugsweise weist das Basisprofil 1 Prof ilausf ormungen 37 
30 mit einer Breite e und einer Tiefe t auf, die bei 
Verstemmen von der Innenseite in die Ausnehmungen 27 des 
Stahlbandes eindringen. Der Prof iischenkel 11 kann eine 
Innenschrage 33 aufweisen. 

35 Figur 5 zeigt schematisch die Montage des Stahlbandes 19 
mittels Verbindungsprof ilen 39. Verbindungsprof ile 39 
weisen einen Korpus 40 auf. Dieser wird in Einsatznuten 49 
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hinein gedruckt und darin mittels Stemmeisen von aufien 
verstemmt . Ein Spreizsockel 51 am Nungrund 50 der 
Einsatznut 49 spreizt die beiden Schenkel am Korpus 40 des 
Verbindungsprof ils 39, wodurch das Verbindungsprof il 39 
5 gegen Lockern oder Losen vom Basisprofii 1 gesichert ist. 
Eine Wellung oder dreieckf ormige Zahnung oder dergieichen 
an der Oberflache des Korpus 40 verbessert die 
AusreiBf estigkei t zusatzlich. ' 

10 Die Schenkel 41 des Verbindungsprof i 1 s werden wiederum 
gegen die Ausnehmungen 27 des Stahlbandes 19 verstemmt. 
Vorzugsweise weist der Schenkel 41 einseitig oder 
beidseitig eine Verdickung 43, 45 auf. Dadurch kann mehr 
Material in die Ausnehmungen verdruckt und die AusreiBkraft 

15 erhoht werden. 

Verbindungsprof ile 39.1 konnen gemaft Figur 6 auch nur 
eingerastet oder ins Basisprofii 1 eingeklinkt werden. 
Hierzu kann die Einsatznut 49 eine ent spr echende 
20 Innenausf ormung 54 aufweisen. Vorteil ist, dafi das 
Verbindungsprof il 39.1 nicht mit dem Basisprofii 1 
verstemmt ist und nach Verschleifi der Stahlbandes 19 ggf . 
problemlos ausgetauscht werden kann. 

25 In einem weiteren Ausf uhrungsbeispiel gemali Figur 7 weist 
das Basisprofii 1 hinter den Ausnehmungen 27 des 
Stahlbandes 19 Fullausnehmungen 61 auf. Von Auf3en wird ein 
flieBfahiges Fullmaterial oder Verbindungsmaterial 59 in 
die Ausnehmungen 27 und Fullausnehmungen 61 gepreBt . 

30 

Die Fullausnehmungen 61 sind vorzugsweise konisch zum 
Nutgrund breiter oder weisen Hinter schneidungen auf. Die 
Ausnehmungen 27 des Stahlbandes 19 bzw. deren Mitteiachse M 
weisen ihrerseits vorzugsweise ebenfalls eine konische 
35 Ausformung mit einem Winkel a (siehe Figur 8) oder eine 
Schragstellung mit einem Winkei b auf. Ferner konnen die 
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Ausnehmungen 27 auch eine t richter f ormige Phase mit einem 
Winkel p aufweisen. 

Nach Ausharten des Verbindungsmaterials 59 ist das 
5 Stahlband 19 f ormschlussig mit dem Basisprofil 1 verbunden. 
Werden thermoplas tische Verbindungsma t erialien 59 

verwendet, so iassen sich diese nach Verschleifi> der 
Stromschiene leicht vom Basisprofil 1 abtrennen. Dies 
ermoglicht die Montage eines neuen Stahlbandes 19. 

10 

Fignr 8 zeigt bevorzugte Ausfuhrungen der Ausnehmungen 27.1 
und 27.2 des Stahlbandes 19, wie sie in Figur 7 erwahnt 
s ind . 

Figur 9 zeigt bevorzugte Ausfuhrungen der S tahlbandschenkel 
20. Eine Verringerung der Dicke des Stahlbandschenkel 20 
verbessert die Verfullung der Ausnehmungen 27. Gleichzeitig 
kann die Dicke der Prof ilschenkel 11 des Basisprofil 1 
erhoht und somit die Ausreilif es t igkei t welter verbessert 
werden . 

Auch eine breitere Ankerleiste 25 am Ende des 
Stahlbandschenkel 20 verbessert den Formschlufi zwischen 
Basisprofil 1 und Stahlband 19. Dazu sind die 
25 Verbindungsstege 21 des Stahlbandes 19 einseitig oder 
beidseitig um ul und/oder ul und u2 bzw. u3, u4 gegeniiber 
der Dicke d des Stahlbandes 19 dunner ausgebildet, z.B. 
dunner geschmiedet . Ferner ist die Ankerleiste 25 im Winkel 
c abgeschragt. 

30 

In der er f indungsgemalien Ausfuhrung gemaB Figur 10 weist 
das Basisprofil 1 eine Verstemmnut 67 auf. Durch die 
Ausnehmungen 27 des Stahlbandes werden Verbindungselemente 
66, wie Bolzen, Schrauben, etc. oder Verbindungsprof ile in 
35 die Verstemmnut gepreBt oder verschraubt oder sonst 
geeignet verbunden. Die Verstemmnut 67 weist an ihrer 
Innenseite vorzugsweise eine widerhakenartige Ausformung 68 
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Oder Zahnung auf, die ein Losen der Verbindung verhindert. 
Dazu eignen sich bspw . auch Federzungen 70. 

In einem besonderen Ausf uhrungsbeispiei gemal^ Figur 11 wird 
5 das Stahlband 19 mittels einem Verbindungsprof il 69 mit dem 
Basisprofii 1 befestigt. Das Verbindungsprof il 69, zum 
Beispiel ein S trangprefiprof il aus Aiuminiuin, weist in 
diesem Fall aquidistante Ausnehmungen 71 auf. Dadurch 
verbleiben Vers teirmizungen 73 am Verbindungsprof il 69, die 
10 in die Ausnehmungen 27 des Stahlbandes eingefuhrt und in 
die Verstemmnut 67 des Basisprofils 1 gestemmt werden. 

Konisch zugespitzte Ver s temmzungen 73.1 oder Ver stemmzungen 
mit beidseitigen Anfasungen 73.2 erleichtert das Einfuhren 
15 in die Ausnehmungen 27 des Stahlbandes 19 und die Montage 
erheblich . 

Figur 12 zeigt ein Verbindungsprof il 69.1, bei weichem jede 
zweite Verstemmzunge 73 fehlt. Das Verbindungsprof il 69.1 

20 kann mechanisch nur mit hohem Kraftaufwand ggf. nach auften 
hin wieder abgezogen werden. Da z.B. bei Abbrechen von 
Verstemmzungen 73 diese in der Verstemmnut 67 zuruckbleiben 
Oder die Verstemmnut 67 plastisch verformt, aufgeweitet und 
ggf. beschadigt wird, wiirde ein weiteres Vers temmprof i 1 69 

25 in der gleichen Position nicht oder schiechter in der 
Verstemmnut 67 halten. Wird jedoch nur in jede zweite 
Ausnehmung 27 des Stahlbandes 19 eine Verstemmzunge 73 
eingeprefit, was fur eine hohe AbreiBf est igkeit vollauf 
geniigt, so kann ein Verbindungsprof il 69.1 mehrmals in 

30 einer neuen und jeweils urn etwa die Breite der 
Verstemmzunge 73 versetzte Position in einen unbeschadigten 
Abschnitt der Verstemmnut 67 verstemmt werden. Denkbar ist 
auch, nur einzelne Nutkeile 74 zu verstemmen. 

35 Urn einen besseren FormschluB zwischen Stahlband 19 und 
Basisprofii 1 zu erreichen, weist das Stahlband 19 in Figur 
13 zumindest eine Einkerbungen 77, 78 bzw. 82 in Figur 14 
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zu einer oder beiden Seiten des Stahlbandschenkei 20 auf. 
Einkerbungen 80, 81 im Bereich der Abkantung 23 bzw. einer 
Innenkante 22 (siehe Figur 2) des Stahlbandschenkei 20 
verbessern die Biegef ahigkeit und ermdglichen kleinere 
5 AuJ^enradien . 

Vorzugsweise weist das Basisprofil 1 zu mindestens einer 
Langskante des Schienenkopf es 3 eine Klemmausf ormung 87 
Oder Sprei zausf ormung 83 gemaB Figur 14 auf. Dadurch wird 
10 das Stahlband mittig zentriert und seitlich mit einer 
definierten Druckkraft gemaB dem Widers t andsmomen t der 
Ausf ormungen 83, 87 eingespannt. 

Weitere Ausnehmungen 85, 89 dienen der besonderen 
15 Ausbildung der Klemmausf ormung bzw, Spreizausf ormung 
und/oder dienen z.B, der Einfuhrung von Heizdrahtelementen 
zur Schienenerwarmung gegen Eisbildung bei Schnee und 
Frost . 

20 Zur Montage von Gleitbander 7 weist der Schienenfufi 9 in 
Figur 15 beidseitig Prof ileinf ormungen 13.1, 13.2 auf. Die 
Innenflanken 91 der Prof ileinf ormung 13.1 sind vorzugsweise 
mit einem Winkel W hinterschnitten ausgefiihrt. Das 
Gleitband 7.1 weist ebenfalls im Winkel W schrage 

25 Seitenf lachen auf und wird bspw . etwas gebogen, wie in 
Figur 15 angedeutet, in die Prof ileinf ormung 13.1 
eingeset zt . 

Vorzugsweise ist die Prof ileinf ormung konkav 13.2 
30 ausgebildet. Es hat sich als vorteilhaft erwiesen, das 
Gleitband 7,2 aus Federbiech auszufuhren. Das Gleitband 7.2 
federt automatisch in die konkave Prof ileinf ormung 13.2. 
Eine weitere Verbesserung des Festsitzes des Gleitbandes 
7,2 bietet eine Gieitbandaus f ormung 92, welche in eine 
35 Hinter schneidung 93 im SchienenfuB 9 eingreift. Die 
Gleitbandausf ormung 92 hat vorzugsweise Ubermali, so dafii 
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diese klemmend in der Hinterschneidung 93 eingepreBt werden 
kann . 

Fignr 16 zeigt weitere mogliche Ausf uhrungsf ormen . Bspw. 
5 weist die Prof ileinf ormung 13.3 zusatziich eine Einsatznut 
95 auf . Die Einsatznut 95 ist vorzugsweise konisch verengt 
ausgefuhrt Oder die Innenflache eines Federschenkels 100 
bildet einen Winkel q zur Innenflache der Prof ileinf ormung 
13.3. Eine Klemmnase 9A klemmt das Gieitband 7.3 in der 
10 Einsatznut fest. Vorzugsweise sind die Innenflachen der 
Einsatznut dreieckf ormig oder wellig ausgeformt. 

Eine ausreichende Klemmung ist sehr wichtig, da die Schiene 
durch Warmeausdehnung mit ihrem gesamten Gewicht durch die 

15 Schienenauf hangung geschoben wird. Die Gleitbander 7 diirfen 
sich selbst in der Prof ilausnehmung 13 nicht verschieben . 
Um dies auszuschliefien , werden die Gleitbander vorzugsweise 
mittels Bolzen, Nieten, Schrauben oder anderen geeigneten 
Verbindungselementen gegen ein Verschieben gesichert. Dazu 

20 weist der Schienenfufi 9 bspw. eine Bef es tigungsnut 97 fur 
Verbindungselemente auf. Die Bef es tigungsnut 97 weist eine 
Ease 106 und Hinter schneidungen 96, z.B. am Nutgrund oder 
an seinen Seitenf lachen auf. In die Bef es tigungsnut konnen 
Nieten oder Bolzen geschlagen oder Schrauben eingesetzt 

25 werden. Eine Anlageflache 98 an der Aussenseite des 
Schienenf usses 9 senkrecht zur Mittelachse eines 
Verbindungselementes 99 dient als Hilfsflache zum Ansetzen 
von Verbindungswerkzeugen, z.B. von hydraulischen Zangen 
Oder dergleichen. Auch Positionsril len 102 helfen, 

30 Verbindungswer kzeuge exakt zur optimalen Montage der 
Gleitbander 7 und zum Setzen der Verbindungselemente 99 zu 
positionieren . 

Figur 17 zeigt weitere Ausf iihrungsbeispiele von Gleitbander 
35 7. Bspw. umfalit das Gieitband 7.5 seitlich den SchienenfuB 
7. Vorteil ist, daB das Gieitband bei Schienen, die mit dem 
Stahlband kopfunten hangen, seitlich aufgesteckt und von 
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oben Oder seitlich mit dem SchienenfuB 9 montiert warden 
konnen. Dazu weist der Schienenfuli 9 Ausnehmungen Oder 
Nuten 101 seitlich oder auf der Unterseite 8 auf. 
Vorteilhaft ist eine Rastnut 103 im Schienenfufi 9, so dali 
5 das Gleitband 7.5 mittels Rastzunge 104 eingehakt werden 
kann. Gleichzeitig bietet das Gleitband 7.5 einen Schutz 
des Schienenf ufiies 9 zur Seite. Denn auch hier kann es zu 
Reiben oder Anschlagen gegen die Schienenauf hangung kommen . 

10 Ein weiteres Gleitband 7.7, in diesem Fall nur auf der 
Unterseite 8 des Schienenf ufies 9 als Abschnitt gezeigt, 
weist eine Bandaus f ormung 107 auf. Diese iiegt in einer 
Einsatznut 109. Das Gleitband 7.7 kann bsp w. mittels Bolzen 
mit dem Schienenfuf^ 9 montiert werden oder einfach mittels 

15 Stemmeisen in die Einsatznut 109 zum Nutgrund und quer 
gegen die Nutwande eingepreBt und verstemmt werden., Durch 
die Querverstemmung und plastische Verformung des 
Gleitbandes 7.7 wird ein Verschieben in Langsrichtung der 
Schiene verhindert und das Gleitband gleichzeitig fest mit 

20 dem Basisprofil 1 verbunden. 

Obgleich sich Gleitbander als vorteilhaft erwiesen haben, 
kann dieses auch durch ein Gleitprofil 7.5 ersetzt werden. 
Dieses bietet den Vorteil, daft es oftmais dicker ausgefiihrt 
25 werden kann. 

Das Gleitband 7 mit einer Gleitober f lache 119 und einer 
Unterseite 120 weist weiter spezielle Merkmaie gemaft Figur 
18 auf. Eine Unterseite 120, d.h. die Auflageseite zum 

30 Basisprofil 1, weist vorzugsweise dreieckf ormige scharfe 
Ausformung 114 quer zu den Langskanten 110 oder dergleichen 
Ausformungen auf. Durch das Eigengewicht der Schienen wird 
das Gleitband gegen den SchienenfuB und die Ausformungen 
gleichzeitig in den Werkstoff des Basisprofil s (1) 

35 gedruckt. Dadurch wird bei vorwiegend klemmenden 
•Verbindungen des Gleitbandes, wie bei 7.1 oder 7.3, ein 
Verschieben verhindert . 
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Auch eignen sich zahnfOrmige Oder dreieckf ormige 
Ausformungen 111, 113 der Seitenf lachen 121 der Gleitbander 
7, um ein Verschieben zu verhindern* Diese schneiden und 
5 drucken sich insbesondere in konische Einsatznuten, z.b. 93 
Oder 95, in den Werkstoff des Basisprofils 1 ein. 

Entsprechend den Hinterschneidungen 93 oder Rastnuten 103 
etc. weist das Gleitband 7 einen einseitig oder beidseitig 
10 dunneren Randstreifen 117 auf. Entlang der Langskanten 110 
kann ein Seitenstreif en 122 bandoberseitig und/oder 
bandunterseitig angeschragt sein. 

Im Fall, daB das Gleitband mitteis Bolzen oder Nieten oder 
15 dergleichen Verbindungselemente mit dem Basisprofil 1 
verbunden wird, kann es vorteilhaft sein, bereits 
Ausnehmungen 105 im Gleitband 7 dafiir vorzusehen. Diese 
dienen bspw. auch dazu, die genauen Montagepunkte 
vorzugeben und zu definieren. 

20 

In einer weiteren bevorzugten Ausfiihrung besteht das 
Gleitband aus einem hochfesten Material mit guten 
Gleiteigenschaften, welches aber elektrisch nicht leitfahig 
isu. Dadurch kann die Isolation der Stromschiene zusatzlich 
25 verbessert werden. 

Vorteilhaft hat sich erwiesen^ das Gleitband symmetrisch so 
auszufiihren, dass es den Schienenfuss beidseitig seitlich 
umfalit. GemaB Fig* 19 umfasst das Gleitband auf diese Weise 
30 den Schienenfuss komplett . Durch eine Bandausf ormung 107 
kann diese in einer Einsatznut 109 gegen Verschieben 
gesichert werden. 

Das Gleitband 7.8 wird beispielsweise in Abschnitten von 
35 ca.. 500 mm wahrend der Schienenmontage zwischen 
Stromschienen und Schienenauf hangung gelegt und mit der 
Stromschiene mechanisch verbunden. 
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Patentanspr-dche 


5 1. Verbundprof il mit einem Basisprofil (1) aus einem 
eiektrisch gut leitenden Werkstoff und wenigstens einer mit 
dem Basisprofil verbundenen Ober f lachenbeschichtung aus 
einem hoher abriebfestem Werkstoff, insbesondere einem 
Verschleifiband (19) aus Metall, 

10 

dadurch gekennzeichnet ^ 

daPj das VerschleiBband (19) an zumindest einer seiner 
Langskanten (23) Ausnehmungen (27), Einkerbungen (77, 78) 
15 Oder Einpragungen (82) aufweist, welche mittels eines 
Verbindungswerkstof f es (59) oder Verbindungsprof ils (11, 
39, 66, 69, 74) zumindest teilweise verfullt und dadurch 
mit dem Basisprofil (1) kraft- und/oder f ormschlussig 
verbunden sind. 

20 

2. Verbundprof il nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dal3 das Stahlband (19) eine Dicke (d) von 2 - 15 mm 
auf weist . 

25 3. Verbundprof il nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Stahlband (19) quer zu seiner 
Langsachse eine Wolbung mit einem AuBenradius (R) bis zum 
f unf zehnf achen der Profilhohe H aufweist. 

30 4. Verbundprof il nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Stahlband (19) entlang zumindest 
einer LangsauBenkante um einen Winkel (g) von bis zu 150° 
zum Basisprofil (1) gerichtet, unter Bildung eines 
Stahlbandschenkel (20) umgekantet oder umgebogen ist. 

35 

5. Verbundprof il nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Stahlbandschenkel (20) zumindest zu einer Seite des 


wo 00/13930 


-27- 


PCT/DE99/02887 


Basisprofiis (1) den Schienenkopf (3) umfaBt und uber einer 
Hohe (j) die Profilseite des Schienen kopf s (3) ausbildet. 

6. Verbundprof il nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
5 gekennzeichnet , daB die Stahlbandschenkel (20) mit einer 
Tiefe (k) bis zum dreifachen der Stahlbanddicke (d) 
seitlich im Schienenkopf (3) mit dem Basisprofil (1) 
verbunden sind. 

10 7. Verbundprof ii nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 
5, dadurch gekennzeichnet, daB das Stahlband (19) im 
Radienbereich der Langsau/ienkante (23) bzw. Langsinnenkante 
(22) Oder im AnschluB davor und/oder dahinter, zumindest 
einzeine Einkerbungen (80, 81) bzw. Einformungen aufweist. 

15 

8. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche A bis 

I, dadurch gekennzeichnet, daB das Stahlband (19) zumindest 
entlang einer LangsauBenkante (23) bzw. einem 
Stahlbandschenkel (20) Ausnehmungen (27) aufweist. 

20 

9. Verbundprof il nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daft die Ausnehmungen (27) aquidistante Abstande (s) 
auf weisen . 

25 10. Verbundprof il nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Ausnehmungen zu gegenuber liegenden 
Stahlbandschenkel (20) des Stahlbandes (19) vorzugsweise urn 
den haiben Abstand (s) der Ausnehmungen (27) gegeneinander 
versetzt sind. 

30 

II. Verbundprof il nach einem der Anspruche 8 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB mehrere Ausnehmungen (27) in 
einem Stahlbandschenkel (20) eine Gruppe (28) von 
Ausnehmungen bilden, welche ihrerseits aquidistante 

35 Abstande voneinander aufweisen. 
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12, Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 8 bis 

11, dadurch gekennzeichnet , daB die Ausnehmungen (21) im 
wesentiichen langlochf ormig ausgebildet sind. 

5 13. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 8 bis 

12, dadurch gekennzeichne t , dafi die Ausnehmungen (27) bis 
2u einem Vielfachen ihrer Eigenlange voneinander Abstand 
haben . 

10 14. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 

13, dadurch gekennzeichnet , dali eine Mittelachse M der 
Ausnehmung (27.2) einen Winkel (b) zur Oberflache des 
Stahlbandes (19) zwischen -60"" bis +60° aufweist. 

15 15. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 
13, dadurch gekennzeichnet, daB die Ausnehmung (27.1) in 
einem Winkel (a/2) zur Mittelachse (M) von -45° bis +45° 
konisch ausgebildet ist. 

20 16. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 

15, dadurch gekennzeichnet, dafi die Ausnehmungen (27) 
umfangiich eine trichter f ormige Phase in einem Winkel (p) 
zur Mittelachse (M) von 30° - 120° aufweisen. 

25 17. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 

16, dadurch gekennzeichnet, daf^ die Ausnehmungen (27) 
randseitig eine Ankerleiste (25) mit einer Hohe (h) von 
mindestens 1 mm definieren. 

30 18. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 

17, dadurch gekennzeichnet, daB die Stahlbandschenkel (20) 
einseitig oder beidseitig um ein MaB (u3 oder u4 oder u3 
und u4) gegenuber der Dicke (d) des Stahlbandes (19) 
reduziert sind. 

35 

19. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 

18, dadurch gekennzeichnet, daf^ die Stahlbandschenkel (20) 
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einseitig oder beidseitig einzelne oder mehrfache 
Einpragungen (82) und/oder Einkerbungen (77, 78), ggf- 
allein oder zusatzlich zu Ausnehmungen (27), aufweisen. 

5 20. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 
19, dadurch gekennzeichnet , daB Verbindungss tege (21) 
zwischen den Ausnehmungen (27) einseitig oder beidseitig um 
ein MaB (ul oder u2 oder ul und u2) gegenuber der Dicke (d) 
des Stahlbandes (19) reduziert sind. 

10 

21. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 17 
bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB die Ankerleiste (25) in 
einem Winkel (c) zur Oberflache des Stahlbandes (19) von - 
45'' bis +45*" schraggestell t ausgebildet ist. 

15 

22. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 
21, dadurch gekennzeichnet, daB das Basisprofil (1) 
und/oder das Verbindungsprof il (39) Prof ilschenkel (11, 41) 
zu mindestens einer Seite des Schienenkopf es (3) aufweist. 

20 

23. Verbundprof il nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Prof ilschenkel (11, 41) eine Prof ilschenkelnase 
(63), die im wesentlichen zum Basisprofil (1) gerichtet 
ist, aufweist. 

25 

24 . Verbundprof il nach Anspruch 22 oder 23, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Prof ilschenkel (11, 41) eine 
Innenschrage (33) aufweist. 

30 25. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 22 
bis 24, dadurch gekennzeichnet, daB der Prof ilschenkel (11, 
41) eine auBere Prof i Iverdickung (43) aufweist. 

26. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 22 
35 bis 25, dadurch gekennzeichnet, daB der Prof ilschenkel (11, 
41) eine innere Prof i Iverdickung (45) aufweist. 
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27. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 22 
bis 26, dadurch gekennzeichnet , daB der Prof iischenkel (11, 
41) eine Querstufung (12) aufweist. 

5 28. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 22 

bis 21, dadurch gekennzeichnet , daf3 der Prof iischenkel (11, 

41) eine im wesentlichen negative Form zur Kontaktf lache 

mit den S t ahlbandschenkel (20) aufweist. 

10 29. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 

28, dadurch gekennzeichnet , dafi das Basisprofil (1) 
beidseitig eines Profilsteges (5) in der Mitte bzw. entlang 
der durch die Symmet rieebene einer Profiltasche (15) und 
einer Oberflache des Profilsteg (5) definierten 

15 Schnittgeraden eine Rille (17) aufweist. 


30. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 

29, dadurch gekennzeichnet , daf^ das Basisprofil (1) eine 
Prof ilschultef (35) aufweist. 

20 

31. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 

30, dadurch gekennzeichne t , dafi die Schenkelnut (36) des 
Basisprofils (1) eine Prof ilaus f ormung (37) im Bereich 
hinter den Ausnehmungen (27), mit im wesentlichen einer 

25 Breite (e) der Ausnehmungen (27) und einer Tiefe (t) bis zu 
75% der S tahlbanddicke (d) , aufweist. 


32. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 
31, dadurch gekennzeichnet , dafi das Basisprofil (1) eine 

30 Einsatznut (49) fur ein Verbindungsprof il (39) aufweist. 

33. Verbundprof il nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, 
daJ^ sich die Einsatznut (49) zum Nutgrund (50) offnet. 

35 34. Verbundprof il nach Anspruch 32 oder 33, dadurch 
gekennzeichnet, dali die Einsatznut (49) Hinter schneidungen 
am Nutgrund (50) aufweist. 
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35. Verbundprof il nach einem der Anspruche 32 bis 34, 
dadurch gekennzeichnet , daB die Einsatznut {^9) einen 
Spreizsockel (51) am Nutgrund (50) mit einem Innenwinkel 

5 von 5° - 120° aufweist. 

36. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 32 
bis 35, dadurch gekennzeichne t , daB die Einsatznut {49) 
eine cr ich ter f ormige Anfasung (53) aufweist. 

10 

37. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 32 
bis 36, dadurch gekennzeichnet , daB die Innenflachen der 
Einsatznut (49) eine Wellung oder widerhakenart ige Zahnung 
od. dgl. aufweisen. 

15 

38. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 32 
bis 37, dadurch gekennzeichne t , daB zumindest ein Abschnitt 
einer Innenflache der Einsatznut (49) eine annahernd 
kreisformige Innenausf ormung (54) aufweist. 

20 

39. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 
38, dadurch gekennzeichnet , daB das Basisprofil (1) eine 
Fiillausnehmung (61) oder Verstemmnut (67) im wesentlichen 
hinter den Ausnehmungen (27) der Stahlbandschenkel (20) 

25 aufweist . 

40. Verbundprof il nach Anspruch 39, dadurch gekennzeichnet, 
daB sich die Fuilausnehmungen (61) oder Verstemmnuten (67) 
zum Nutgrund erweitern. 

30 

41. Verbundprof il nach Anspruch 39 oder 40, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fuilausnehmungen (61) oder 
Verstemmnuten (67) Hinterschneidungen aufweisen. 

35 42. Verbundprof il nach einem der Anspruche 39 bis 41, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fuilausnehmungen (61) oder 
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Verstemmnuten (67) eine Tiefe von bis zum dreifachen der 
Stahlbanddicke (d) aufweisen. 

43. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 39 
5 bis 42, dadurch gekennzeichnet , daB die Mittelachse M 
Fullausnehmungen (61) oder Verstemmnuten (67) eine Winkel 
(b) von -60"* bis +60° zur Oberflache des Stahlbandes (19) 
aufweisen . 

10 44. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 39 
bis 43, dadurch gekennzeichnet , daJ3 die Fullausnehmungen 
(61) Oder Verstemmnuten (67) eine widerhakenartige 
Innenausf ormung (68) der Innenflachen aufweist. 

15 45. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 39 
bis 44, dadurch gekennzeichnet , daB die Fullausnehmungen 
(61) Oder Verstemmnuten (67) mindestens eine Federzunge 
(70) an einer ihrer Innenflachen und im wesentlichen zum 
Nutgrund (50) gerichtet aufweisen, 

20 

46. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 

45, dadurch gekennzeichnet , daB das Basisprofil (1) eine 
Klemmausf ormung (87) zu mindestens einem Inneneck des 
Stahlbandes (19) aufweist. 

25 

47. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 

46, dadurch gekennzeichnet , daB das Basisprofil (1) eine 
Spreizausf ormung (83) zu mindestens einem Inneneck des 
Stahlbandes (19) aufweist. 

30 

48. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 

47, dadurch gekennzeichnet, daB das Basisprofil (1) 
mindestens eine Prof ilausnehmung (85) oder Nut (89) oder 
dergleichen an der Verbindungsober f lache zum Stahlband (19) 

35 aufweist . 
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49. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 
48, dadurch gekennzeichne t , daft ein SchienenfuB (9) 
mindestens eine Prof ileinf ormung (13) aufweist. 


5 50. Verbundprof il nach Anspruch 49, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Innenflanken (91) der Prof ileinf ormung (13.1) mit 
dem Nutgrund einen Winkel (W) von weniger als 90° bilden . 

51. Verbundprof il nach Anspruch 49, dadurch gekennzeichnet, 
10 daB die Prof ileinf ormung (13) eine Hinterschneidung (93) 

Oder Rastnut an mindestens einer Innenflanke (91) aufweist. 

52. Verbundprof il nach Anspruch 49, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Prof i leinf ormung (13) eine Einsatznut (95) 

15 aufweist . 

53. Verbundprof il nach Anspruch 52, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Einsatznut (95) haupt sachlich zur Aufnahme und/oder 
Befestigung eines Gleitbandes (7.3) dient. 

20 

54. Verbundprof il nach Anspruch 52 oder 53, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Einsatznut (95) unter Verlangerung 
und im wesentlichen unter Fortfuhrung der Kontur der 
Innenflache oder des Nutgrund der Prof ileinf ormung (13) in 

25 das Basisprofil (1) bzw. den Profilsteg (5) oder ProfiifuB 
(9) hinein ragt . 

55. Verbundprof il nach einem der Anspruche 52 bis 54, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Einsatznut (95) einen 

30 Klemmwinkel (q) von bis zu 30° aufweist. 

56. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 52 
bis 55, dadurch gekennzeichnet, daB die Einsatznut (95) 
einen Klemmnase (94) an zumindest einer seitlichen 

35 Innenflache aufweist. 
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57 . Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 52 
bis 56, dadurch gekennzeichne t , daft zumindest Abschnitte 
der seitlichen Innenfiachen der Einsatznut (95) eine 
Wellung oder widerhakenartige Zahnung oder dergleichen 
5 auf weist . 

58. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 52 
bis 57, dadurch ge kennzeichnet , daB die durch die 
Einsatznut (95) ausgebildete seitliche Ausragung (100) ais 

10 Federschenkel ausgebildet ist. 

59. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 52 
bis 58, dadurch gekennzeichnet , daf5 die Einsatznut (95) im 
wesentlichen konvex oder konkav (13.2) ausgebildet ist. 

15 

50, Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 52 
bis 59, dadurch gekennzeichnet, daB die Prof ileinf crmung 
(13) zumindest eine weitere Bef estigungsnut (97) aufweist. 

20 61. Verbundprof il nach Anspruch 60, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Bef estigungsnut (97) eine Hinterschneidung (96) 
aufweist. 

62. Verbundprof il nach Anspruch 60 oder 61, dadurch 
25 gekennzeichnet, daB • die Be f estigungsnut (97) eine 

trichterf ormige Ausbildung oder Ease (106) aufweist. 

63. Verbundprof il nach einem der Anspruche 60 bis 62, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Bef estigungsnut (97) 

30 vorzugsweise in der Mitte der Einsatznut (13) ausgebildet 
is t . 

64 . Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 
63, dadurch gekennzeichnet, daB das Basisprofil (1) auf 
35 einer Unterseite (8) des Schienenf uBes (9) eine im 
wesentlichen senkrecht zur Mittelachse des 
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Verbindungselementes (99) stehende Anlageflache (98) 
auf weis t . 

65. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 
5 64, dadurch gekennzeichnet , daB das Basisprofil (1) auf der 

Unterseite (8) des Schienenf uBes (9) zumindest eine 
Positionsrilie (102) aufweist. 

66. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 
10 65, dadurch gekennzeichnet , daB das Basisprofil (1) auf der 

Unterseite (8) und/oder einer der Sei tenf lachen des 
Schienenf uBes (9) zumindest eine weitere Bef estigungsnut 
(101) aufweist. 

15 67. Verbundprof il nach Anspruch 66, dadurch gekennzeichne t , 
dafi die Bef estigungsnut (101) Hinterschneidungen (96) 
aufweist . 

68. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 
20 67, dadurch gekennzeichnet , dafi das Basisprofil (1) auf 

einer der AuBenseiten des Schienenf uBes (9) zumindest eine 
Rastnut (103) aufweist. 

69. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 
25 68, dadurch gekennzeichnet , daB das Basisprofil (1) auf der 

Unterseite (8) des Schienenf uBes (9) zumindest eine weitere 
Einsatznut (109) fur ein weiteres Gleitprofil (7.7) 
aufweist . 

30 70. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 
69, dadurch gekennzeichnet, dafi das Basisprofil (1) eine 
Prof ileinf ormung urn zumindest einen Aulienschenkel des 
Schienenf uBes (9) herum, fur ein im. wesentlichen 
halbschalenf ormig oder klammerartig gebogenes Gleitband 

35 (7.5, 7.8) aufweist. 
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71. Verbundprof il nach Anspruch 70, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Prof ileinf ormung bis in den Schienensteg (5) 
verlauf t . 

5 72. Verbundprof ii nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 
71, dadurch gekennzeichnet, dafi in einer der 
Prof ileinf ormungen (13, 109) ein Gleitband (7) eingesetzt 
Oder montiert ist. 

10 73. Verbundprof il nach Anspruch 72, dadurch gekennzeichnet, 
dafi) das Gleitband (7) entiang der gesamten Lange der 
St romschiene verlauf t . 

74. Verbundprof ii nach Anspruch 73, dadurch gekennzeichnet, 
15 daI3 Abschnitte des Gleitbandes (7) von in der Regel bis 500 

mm Lange an zumindest einer Position entiang des 
Basisprofils (1) eingesetzt oder montiert sind. 

75. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 72 
20 bis 74, dadurch gekennzeichnet, dal^ das Basisprofil (1) 

jeweils ein Gleitband (7) oder Bandabschni t t paarweise auf 
sich gegenuberliegenden Schenkeln des Schienenf ufies (9) 
aufweist. 

25 76. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 72 
bis 75, dadurch gekennzeichnet, daf^ das Gleitband (7) im 
wesentlichen ein Metallband oder Bandabschnitt ist. 

77. Verbundprof il nach Anspruch 76, dadurch gekennzeichnet, 
30 daB das Gleitband (7) aus Edelstahl hergestellt ist. 

78. Verbundprof il nach Anspruch 76, dadurch gekennzeichnet, 
dafi) das Gleitband (7) aus einem Federblech hergestellt ist. 

35 79. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 72 
bis 78, dadurch gekennzeichnet, dafi das Gleitband (7) aus 
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einem eiektrisch nicht leitenden Werkstoff oder Material 
besteht . 

80. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 72 
5 bis 78, dadurch gekennzeichnet , daft das Gleitband (7) 

querschnittlich als Profil ausgebildet ist. 

81. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 72 
bis 80, dadurch gekennzeichnet , daft das Gleitband (7) 

10 Ausnehmungen (105) aufweist. 

82. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 72 
bis 81, dadurch gekennzeichnet , daB das Gleitband (7) 
mindestens eine Rastzunge (104) an einer Langskante (110) 

15 aufweist. 

83. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 72 
bis 82, dadurch gekennzeichnet , dafi das Gleitband (7) eine 
Bandausf ormung (107) oder dergleichen aufweist. 

20 

84 . Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 72 
bis 83, dadurch gekennzeichnet, da£i das Gleitband (7) so in 
der Prof ilausnehmung (13) anliegt, daB die auBere 
Oberflache im wesentlichen die Oberflache ausbildet, die 
25 das Basisprofil (1) ohne die Prof ilausnehmung (13) hatte. 

85. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 72 
bis 84, dadurch gekennzeichnet, daJi das Gleitband (7) an 
zumindest einer Langskante (110) auf zumindest einer der 

30 beiden Langsseiten rechteckf ormige (111) oder 

dreieckf ormige (113) Ausformungen aufweist. 

86. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 72 
bis 85, dadurch gekennzeichnet, dafi das Gleitband (7) 

35 entlang zumindest einer Langskante (110) auf einem schmalen 
Seitenstreif en oder auf der gesamten Glei tober f lache (119) 
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und/oder Unterseite (120) eine Querrif f elung {114) 
auf weis t . 

87. Verbundprof il nach Anspruch 86, dadurch gekennzeichnet , 
5 dafi die Querri f f elung (114) von im wesentlichen 

dreieckf ormigen Querschnitt sind. 

88. Verbundprof il nach Anspruch 86, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Querrif f elung (114) mit scharfen Kanten versehen 

10 sind, 

89. Verbundprof il nach Anspruch 86, dadurch gekennzeichnet , 
daB das Gleitband (7) zumindest auf einem Teil seiner 
Gleitober f lache (119) und/oder Unterseite (120) eine 

15 schar f kantige oder spitze Oberf lachenstruktur auf waist. 

90. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspriiche 86 
bis 89, dadurch gekennzeichnet, dali sich das Gleitband (7) 
an mindestens einer der beiden Bandoberf lachen (119, 120) 

20 zur Langskante (110) konisch (122) einseitig oder 
beidseitig zuspitzt . 

91. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspriiche 86 
bis 90, dadurch gekennzeichnet, dal3 zumindest eine 

25 Seitenflache (121) in einem Innenwinkel kleiner 90'' zur 
Unterseite (120) des Gleitbandes (7) steht . 

92. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 86 
bis 91, dadurch gekennzeichnet, dafii das Gleitband (7) an 

30 zumindest einer seiner Langskanten (110) einseitig oder 
beidseitig eine geringere Banddicke (117) aufweist. 

93. Verbundprof il nach wenigstens einem der Anspruche 72 
bis 92, dadurch gekennzeichnet, daB das Gleitband (7.6) als 

35 Profil einseitig oder beidseitig an einer seiner 
Bandoberf lachen (119, 120) konvex ausgebildet ist. 
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94 . Verfahren zur Herstellung eines Verbundprof il mit einem 
Basisprofil (1) aus einem elektrisch gut leitenden 
Werkstoff und wenigstens einer mit dem Basisprofil (1) 
verbundenen Ober f lachenbeschichtung aus einem hoher 
5 abriebfestem Werkstoff, insbesondere einem Verschleiftband 
(19) aus Edelstahl, unter Erzeugung einer mechanischen und 
f ormschlussigen Verbindung, insbesondere zur Herstellung 
von Verbundprof ilen nach wenigstens einem der Anspriiche 1 - 
93, dadurch gekennzeichnet , daB ein Verbindungswer ks tof f 
10 (59) Oder Material eines Verbindungsprof ils (11, 39, 66, 
69, 74) in Ausnehmungen (27), Einkerbungen (77, 78) oder 
Einpragungen (82) eingepreBt und/oder verstemmt wird und 
eine mechanisch f ormschlussige , stoffliche Verbindung 
zwischen Basisprofil (1) und Verschleifiband (19) erzeugt. 

15 

95 Verfahren zur Herstellung eines Verbundprof il mit einem 
Basisprofil (1) aus einem elektrisch gut leitenden 
Werkstoff und wenigstens einer mit dem Basisprofil (1) 
verbundenen Oberf lachenbeschichtung aus einem hoher 

20 abriebfestem Werkstoff, insbesondere einem Ver schleifiband 
(19) aus Edelstahl, unter Erzeugung einer mechanischen und 
f ormschlussigen Verbindung, insbesondere zur Herstellung 
von Verbundprof ilen nach wenigstens einem der Anspriiche 1 - 
93, dadurch gekennzeichnet , daft ein Verbindungswer kstof f 

25 (59) Oder Material eines Verbindungsprof ils (11, 39, 69) in 
Ausnehmungen (27) eingeprelit und/oder verstemmt wird und 
durch Haftreibung mit dem Basisprofil (1) und den 
Innenflachen der Ausnehmungen (27) des Verschleilibandes 
(19) das Verschleifiband (19) mit dem Basisprofil (1) 

30 kraf tschlussig verbindet . 

96. Verfahren nach den Anspriichen 94 oder 95, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Ausnehmungen (27) od . dgl . des 
Stahlbandes (19) vor dem Biegen von S tahlbandschenkel (20) 
35 von dem Stahlband eingebracht werden. 
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97. Verfahren nach Anspruch 94 oder 95, dadurch 
gekennzeichnet , daB die Ausbildung und Formung von 
Verbindungsstegen (21) im wesentlichen vor dem Biegen der 
Stahlbandschenkel (20) erf oigt . 

5 

98. Verfahren nach Anspruch 94 oder 95, dadurch 
gekennzeichnet , dafi das Biegen der Stahlbandschenkel (20) 
entlang der Langskanten (23) zumindest teilweise vor der 
Montage des Stahlbandes (19) mit dem Basisprofil (1) 

10 erfolgt. 


99. Verfahren nach Anspruch 94 oder 95, dadurch 
gekennzeichnet , daB teilweise eine Restbiegung mindestens 
eines Stahlbandschenkel (20) wahrend der Montage des 

15 Stahlbandes (19) mit dem Basisprofil (1) erfolgt. 

100. Verfahren nach wenigstens einem der Anspruche 96 bis 
99, dadurch gekennzeichnet , dai3 wahrend der Montage des 
Stahlbandes (19) mit dem Basisprofil (1) eine weitere 

20 plastische Verformung und/oder Deformation von zumindest 
Teilen des Stahlbandes (19) erfolgt. 


101. Verfahren nach wenigstens einem der Anspruche 94 bis 
100, dadurch gekennzeichnet , daft die Montage des 

25 Stahlbandes (19) mittels Ver stemmieisten (69) oder 
Nutkeilen (74) erfolgt, indem Verstemmzungen (73) durch 
die Ausnehmungen (27) des Stahlbandes (19) in Ver s temmnuten 
(67) des Basisprofils (1) eingepreftt und/oder darin 
verstemmt werden . 

30 

102. Verfahren nach wenigstens einem der Anspruche 94 bis 
100, dadurch gekennzeichnet, daft die Montage des 
Stahlbandes (19) mittels Nieten, Schrauben oder diesen 
ahnlichen Verbindungselementen erfolgt, indem diese durch 

35 die Ausnehmungen (27) in die Verstemmnut (67) des 
Basisprofils (1) eingeschlagen, verschraubt oder mit der 
entsprechenden Verbindungstechni k verbunden werden . 
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103. Verfahren nach wenigstens einem der Anspriiche 94 bis 
100, dadurch gekennzeichne t , daB Prof ilschenkel (11) des 
Schienenkopf es (3) oder Schenkel (41) von separaten 

5 Verbindungsprof ilen (39) von auBen gegen die 

Stahlbandschenkel (20) geprefit und dabei plastisch verformt 
werden . 

104 . Verfahren nach wenigstens einem der Anspriiche 94 bis 
10 100, dadurch gekennzeichnet , daB mittels Ver s temmeisen 
Material des Prof ilschenkels (11) unter plastischer 
Verformung in die Ausnehmungen (27) des Stahlbandes 
verstemmt wird. 

15 105. Verfahren nach Anspruch 104, dadurch gekennzeichnet , 
dali aufiere und/oder innere Prof ilverdickungen (43, 45) der 
Prof ilschenkel (11) oder Verbindungsprof ile (41) in die 
Ausnehmungen (21) des Stahlbandes (19) gedriickt oder 
durchgesetzt (gestanzt) werden. 

20 

106. Verfahren nach Anspruch 104 oder 105, dadurch 
gekennzeichnet, dafi das verstemmte Material der 
Prof ilschenkel (11) die Ausnehmungen (27) zumindest 
teiiweise verfullen. 

25 

107. Verfahren nach wenigstens einem der Anspriiche 94 bis 

106, dadurch gekennzeichnet, dafi die Innenseite des 
Stahlbandschenkel (20) gegen eine Prof ilaus f ormung (37) des 
Schienenkopf es (3) gedriickt wird und sich die 

30 Verbindungsstege (21) des Stahlbandes (19) in die 
Prof ilausf ormung (37) zumindest teiiweise hinein driicken. 

108. Verfahren nach wenigstens einem der Anspriiche 94 bis 

107, dadurch gekennzeichnet, daft die Stahlbandschenkel (20) 
35 unter Ausbildung einer Zugspannung in Richtung SchienenfuB 

(9) bzw. Profilmitte montiert werden, die das Stahlband 
(19) standig unter Zug auf den Schienenkopf (3) spannt. 
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109. Verfahren nach wenigstens einem der Anspruche 94 bis 
107, dadurch ge kennzeichnet , daB das Stahlband (19) ohne 
Wolbung oder mit entgegengese t z ter Wolbung auf den 

5 Schienenkopf (3) aufgesetzt wird und die Stahibandschenkel 
bei der Montage in Richtung SchienenfuJi (9) bzw. 
Prof ilmi tte geprefit werden^ wodurch das Stahlband erst 
seine endgiiltige Aufiienkontur bzw. seinen Aufi>enradius (R) 
erhalt . 

10 

110. Verfahren nach wenigstens einem der Anspruche 94 bis 

109, dadurch gekennzeichnet , dal^ die Montage des 
Stahibandes (19) mittels hydraulischer Zangengerate 
abschnittsweise erfolgt. 

15 

111. Verfahren nach wenigstens einem der Anspruche 94 bis 

110, dadurch gekennzeichnet , daB die Montage des 
Stahibandes (19) mittels einer Presse, z.B. Stanzpresse, 
abschnittsweise erfolgt . 

20 

112. Verfahren nach wenigstens einem der Anspruche 94 bis 

111, dadurch gekennzeichnet , daB die Montage des 
Stahibandes kontinuier 1 ich mittels AnpreBrollen und/oder 
Verstemmrollen erfolgt . 

25 

113. Verfahren nach wenigstens einem der Anspruche 94 bis 

112, dadurch gekennzeichnet , daB ein Gleitband (7) in eine 
Prof ileinf ormung (13, 109) eingedriickt oder eingerollt wird 
und das Gleitband (7) unter Ausnutzung der Elastizitat des 

30 Werkstoffs, z.B. Federblech, federnd gehaiten wird. 

114. Verfahren nach wenigstens einem der Anspruche 94 bis 
112, dadurch gekennzeichnet, daB ein Gleitband (7) in eine 
Prof ileinf ormung (13, 109) bzw. Einsatznuten (95) und 

35 Hinterschneidungen (93) eingedriickt und/oder dort verkeilt 
wird . 
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115. Verfahren nach wenigstens einem der Anspruche 94 bis 
112, dadurch gekennzeichnet , dafi ein Gleitband (7) in eines 
der Prof ileinf ormungen (13, 109) des Basisprofils (1) 
eingeprefit, eingerollt und verstemmt wird, wobei eine 

5 plastische Verformung an Teilen des Basisprofil (1) 
auf t ri tt . 

116. Verfahren nach Anspruch llA oder 115, dadurch 
gekennzeichnet, dafi sich die Querrif f elung (114) Oder 

10 sonstige dreieckf ormige oder spitze Ausf ormungen der 
Unterseite des Gleitbandes (7) unter plastischer Verformung 
in das Basisprofil (1) eindriickt. 

117. Verfahren nach einem der Anspruche 114 bis 116, 
15 dadurch gekennzeichnet, dali zahnformige (111) oder 

dreieckf ormige (113) Ausformung an der Langskante (110) des 
Gleitbandes (7) sich unter plastischer Verformung in 
Innenflanken (91) der Prof ilausnehmungen (13) oder 
Innenflachen der Einsatznut (95) oder Hint erschneidungen 
20 (93) etc. eindrucken. 

118. Verfahren nach wenigstens einem der Anspruche 114 bis 

117, dadurch gekennzeichnet, dafi ein Gleitband (7) mittels 
Verbindungselementen (99), z.B. Nieten oder Schrauben oder 

25 dergleichen Bef es t igungseiemente mit dem Basisprofil (1) 
verbunden wird. 

119. Verfahren nach wenigstens einem der Anspruch 114 bis 

118, dadurch gekennzeichnet, daft eine Bandausf ormung (107) 
30 mittels Eindrucken von Bolzen oder einfach mittels 

Stemmeisen quer gegen die Nutwande der Bef estigungsnut 
(101) und/oder in die Hinterschneidung (96) gedruckt und 
durch plastische Verformung des Gleitbandes und/oder der 
Bef estigungsnut mit dem Basisprofile (1) verbunden wird. 

35 


Fig. 
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